KEPZESIES KIMENETI KOVETELMENYEK

GEPESZ TECHNIKUS SZAKMA

1 A szakma alapadatai

1.1 Az agazat megnevezése: Gépészet

1.2 A szakma megnevezése: Gépész technikus

1.3 A szakma azonosité szama: 5 0715 10 05

1.4 A szakma szakmairanyai: CAD-CAM, Ipar, Vegyipar

1.5 A szakma Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 5
1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 5
1.7  Agazati alapoktatis megnevezése: Miiszaki

1.8 Kapcsolddo részszakmak megnevezése: -

1.9 Szakmai oktatds (dgazati alapoktatas és szakiranyu oktatas egylittes) foglalkozasainak szama
(egybefiiggd szakmai gyakorlat nélkiil):

1.9.1 Tanuldi jogviszonyban: 5 éves technikumi oktatasban legalabb 2100 6ra megtartott foglalkozas
(kozismereti tartalom nélkiil), 2 éves kizardlag szakmai vizsgéara torténd felkészitésben
legalabb 2100 6ra megtartott foglalkozas.

1.9.2 Felnéttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapjan az adott iskola szakmai programjaban
felndttképzési jogviszonyban folyo oktatdsra meghatarozott foglalkozasszam, amelynek 1/4-e
kotelezOen agazati alapoktatasra forditando.

1.10 Egybefiiggd szakmai gyakorlat id6tartama: SzakképzO iskolai oktatasban: -, Technikumi
oktatasban: 280 ora, Kizardlag szakmai vizsgara tortémo felkészitésben: 160 ora

A szakmai oktatas teljes id6tartama tanuloi és felndttképzési jogviszonyban egyarant az 1.9 és 1.10
pontok alatti oktatasi idok Osszege.

2 A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet leirasa
2.1 Szakmairany: CAD-CAM

A CAD-CAM gépésztechnikus feladata, hogy szakmai ismereteit alkalmazva hatékony tdmogatoja
legyen a gépipari tervezésnek és gyartasnak. Egy személyben atlatja az egyes alkatrészek, vagy sze-
relvények tervezésének és megvalositasanak dsszefiiggéseit. Szakmai tanulmanyait kovetden képes
lesz ipari termékek modellezésére, funkcionalis megfeleldségiik vizsgalatara, valamint a sziikséges
tervezési dokumentéaciok elkészitésére. Gyartasi ismeretei alapjan el tudja végezni a forgacsolassal
eldallithato termékek egyetemes és CNC gépekkel valdé megmunkalasanak elokészitését. Ki tudja
valasztani a technoldgiat, megmunkald berendezéseket, késziilékeket, szerszamokat. Gyartasi gya-
korlata alapjan sziikség szerint tevékenyen részt tud venni a gyartasi folyamatban. Munkaja soran
betartja a munka-, baleset-, tiiz- €s kdrnyezetvédelmi elbirdsokat.




2.2 Szakmairany: Ipar

Az ipar szakmairanyu gépésztechnikus a mérnoki felkésziiltséget nem igényl6 gépészeti jellegii mii-
szaki fejlesztd, tervezd, iranyito és ellendrzo feladatokat végzi. Részt vesz a gyartmanyok, gépek ¢€s
berendezések korszerlsitési, a gépelemek, gépegységek tervezési €s az 0j technologiak bevezetési
munkdalataiban. Megszervezi a gépek, berendezések biztonsagos lizemeltetését, javitasi, karbantar-
tasi eldirasokat készit, mely alapjan karbantartasi munkalatokat végez vagy végeztet, ezekhez anya-
gokat, segédanyagokat valaszt, majd a végellendrzést, probaiizemeltetést, lizembe helyezést és mi-
nositést kovetden dokumentalja az elvégzett munkat. Hibas mikodés esetén feltarja a hiba okat, el-
végzi vagy elvégezteti a javitasi feladatokat, a probaiizemeltetést és a helyes miikodés beallitasat.
Egyszerti pneumatikus ¢és hidraulikus vezérléseket tervez, osszeallit, miikodési paramétereket allit
be, karbantart, javit, cserél, probaiizemet végez. Osszeallitasi és alkatrészrajzokat értelmez és készit.
Kézi és kisgépes eljarassal alkatrészt gyart, amely sordn anyagot, szerszamot ¢s mérdeszkozt valaszt,
muveleteket ir el6 és a gyartasi folyamat elvégzése utan ellendrzi a kész darabot. Mérod- és ellenérzé
eszkozokkel geometriai méreteket hataroz meg, jegyzokonyvet készit, kiértékel, mindsit. Csavarko-
téseket és biztositasokat, ék- és reteszkotéseket szakszerlien kialakit €s bont. Elvégzi a szabvanyos
gépelemek (csapagyak, fogaskerekek, szijtarcsak, lanckerekek stb.) szakszerii ki- és beszerelését,
cseréjét. Dokumentacio és gépkonyv alapjan megtervezi és elvégzi vagy elvégezteti a gépek, beren-
dezések szét- és Osszeszerelését. Gondoskodik a munka-, kornyezet- és tlizvédelmi eldirasok adap-
talasardl és betartatasarol, a hataskorébe tartozo gépek és berendezések miiszaki megfeleldségérol,
a folyamatos lizemeltetéshez, karbantartashoz, javitashoz sziikséges anyag-, gép-, szerszam- €s ener-
giaellatasrol. Munkdja soran betartja a munka-, baleset-, tiiz- és kdrnyezetvédelmi eldirasokat.

2.3 Szakmairany: Vegyipar

A vegyipari szakmairanyt gépésztechnikus a szervetlen és szerves vegyi anyagok, miianyagok, ko-
olajipari termékek, festékek, gyogyszerek, miitragyak, gumi- és papiripari termékek, fémkohdaszati
termékek eldallitasaval és feldolgozasaval kapcsolatos technologiak gépi berendezéseinek gyartasat,
iizembe helyezését, miikodésiik ellendrzését, kezelését, karbantartasat és javitasat végzi. Feliigyeli a
korszer(, digitalis alapu folyamatiranyitott gyartod rendszerek, a technoldgidkat alkoto késziilékek és
berendezések biztonsagos miikodését és mitkodoképességét. Mérndki irdnyitas mellett anyagvizsga-
lati, tizemellendrzési €s hatosagi miiszaki vizsgélatokat végez, megallapitasait szdmitasokkal iga-
zolja; szamitogépes dokumentaciot készit. Hasznalja a kotegelt folyamatiranyités, adatgytijtés, adat-
védelem és kommunikacio eszkozeit és programjait. Hibavizsgélatot végez ¢€s intézkedik a hibael-
haritasrol. Megszervezi, el6késziti €s irdnyitja a berendezések karbantartasat s javitasat, elkésziti az
ezzel kapcsolatos dokumentumokat, felkésziti a feliigyelete ala tartozo, beosztott munkatarsakat. Ki-
valasztja a javitashoz, karbantartdshoz sziikséges szerszamokat, alkatrészeket és segédanyagokat,
intézkedik ezek beszerzésérél. Mérnok iranyitasa mellett 6nalldan tervez és gyart vagy gyartat ki-
sebb alkatrészeket. Betartatja a munka-, baleset- és kornyezetvédelmi szabalyokat, hasznalja és hasz-
naltatja az egyéni véddfelszereléseket, ellendrzi a kollektiv védofelszerelések, rendszerek miikodo-
képességét. Alkalmazza a zart javitasi technoldgiara vonatkozo szabalyokat. Munkdja soran betartja
a munka-, baleset-, tiiz- és kdrnyezetvédelmi elbirasokat.

3 A szakmahoz rendelt legjellemzobb FEOR szam

Szakma szakmairanyainak FEOR szamai

Szakmairany megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése
3116 Gépésztechnikus
CAD-CAM 3136 Miiszaki rajzolo, szerkesztd
7323 Forgéacsold
3116 Gépésztechnikus
Ipar 8151 Fémfeldolgozo gép kezeldje
8211 Mechanikaigép-0sszeszereld
8219 Egyéb termék-0sszeszereld




3116 Gépésztechnikus

Vegyipar Vegyi alapanyagot ¢és terméket
8132 s
gyartd gép kezeldje
8133 Gyogyszergyartd gép kezeldje

4 A szakképzésbe torténo belépés feltételei

4.1 Iskolai eloképzettség: alapfoku iskolai végzettség

4.2 Alkalmassagi kovetelmények

4.2.1 Foglalkozasegészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

4.2.2 Palyaalkalmassagi vizsgalat a szakirdnyt oktatds megkezdése el6tt: nem sziikséges

5 A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

5.1 Eszkozjegyzék dgazati alapoktatasra

lakatos munkahely munkapaddal,

lakatos, forgacsolo és szereld kéziszerszamok;

elérajzolas eszkdzei;

elektromos kisgépek;

fémipari méréeszkdzok és ellenérzo eszkozok;
fesziiltségmérés, aramerdsség-mérés, ellenallasmérés eszkozei;
vezeték-eldkészités eszkozei;

kiilonb6z6 fogok;

lagyforrasztas eszkozei;

szegecskotés (csdszegecs, popszegecs) Iétesitésének eszkozei,
labor-tapegység;

védofelszerelések.

5.2 Eszkozjegyzék CAD-CAM szakmairanyra

kézi alakitas eszkozei: munkaasztal, asztali satu, kalapacs, vasfiirész, pontozo, fémreszeld,
karctli, fémvonalz0, asztali furdgép és annak tartozékai, valamint a furatmegmunkalashoz
tartozo szerszamok, kézi menetmegmunkalas szerszamai.

egyetemes esztergagép €s annak tartozékai, valamint az alapmiiveletekhez tartoz6 szersza-
mok

egyetemes marogeép €s annak tartozékai, valamint az alapmiiveletekhez tartozo6 szerszdmok
mechanikus mérdeszkdzok: toldémérd, mikrométer, mérdora s allvany, szogmérd, élvonalzo
3D CNC mérésre alkalmas berendezés

érdességmérd

keménységmeérd berendezés: (HRC, HB, HV)

digitalis kézi mérdeszkozok: tolomérd, mikrométer, mérdora és allvany

mérést kiértékeld szoftver

szamitogép konfiguracio, ami alkalmas grafikus tervezd szoftverek futtatdsara

irodai szoftvercsomag: szovegszerkesztd, tdblazatkészitd, prezentaciokészitd alkalmazasok-
kal

2D szerkesztésre alkalmas CAD szoftver

3D parametrikus alkatrészmodellezésre, 0sszeallitismodellezésre, prezentalasra, miiszaki
dokumentécio készitésére alkalmas CAD szoftver

esztergalasi, marasi feladatok modellezésére alkalmas CAM szoftver

CNC esztergalés, maras szimulaciora alkalmas szoftver

CNC mar6 gép, marasi miiveletek elvégzéséhez sziikséges szerszamok

CNC eszterga gép, esztergalasi miiveletek elvégzéséhez sziikséges szerszamok



gyors prototipus gyartdsara alkalmas berendezés: 3D nyomtato, 3-4-5 tengelyes marogép
szerszam €s anyagmozgatas eszkozei: manipulator, 2D/3D robotkar

5.3 Eszkozjegyzék Ipar szakmairanyra

Szereld célgépek

Szereld célszerszamok

Fémmegmunkal6 és szereld kéziszerszamok
Forgacsol6 szerszamok

Hidegalakit6 szerszamok és késziilékek

Hidraulikus prés

Villamosipari kéziszerszamok

Mechanikus méréeszkdzok (toldomérd, mikrométer, szogmérd, élvonalzo)
Elektromos mérdeszkdzok

Szamitogéppel tdmogatott elektronikai mérdszoftver
Meéréskiértékeld szoftverek

Végellenorzo berendezések

Technologiai anyagvizsgalatok eszkozei

Mechanikai anyagvizsgalatok eszkozei

Szamitoégépek pneumatikai, elektronikai és gépészeti tervezéprogramokkal
Gyartosori specialis eszk6zok, szerszamok, késziilékek
Anyagmozgatd eszkzok

Fémmegmunkalo és szereld kisgépek

Oktat6 gyartdsori egységek

Ipar 4.0 megfeleldségii gyartésori modell

3D nyomtatd

Fémmegmunkalo6 szerszamgépek

Pneumatika és hidraulika oktatotablak és elemek
Hidraulikus szerelések eszkozei
Proporcional-hidraulikus elemek

Szimulécios szoftverek

Elektropneumatikus és elektrohidraulikus elemek

Ipari robotok

Villamos és mechanikus hajtastechnikai elemek
Szenzorok

Programozhato logikai vezérl operator panellel (PLC+HMI)
Elosztott irdnyitorendszer (DCS)

Folyamatiranyito és adatgytijté (SCADA) eszk6zok
Villamos vezérldberendezések alapkésziilékel
Munkabiztonsagi és elsdsegély-nyujtasi eszk6zok
Védofelszerelések

5.4 Eszkozjegyzék Vegyipar szakmairanyra

Szereld célgépek

Szerel6 célszerszdmok

Fémmegmunkalo és szereld kéziszerszamok
Forgacsol6 szerszamok

Mechanikus méréeszkdzok (tolomérd, mikrométer, szogmérd, élvonalzo)
Elektromos méréeszk6zok

Mechanikai anyagvizsgalatok eszkozei
Fémmegmunkald és szereld kisgépek
Fémmegmunkalo6 szerszamgépek

Pneumatika és hidraulika oktatotablak és elemek
Elektropneumatikus és elektrohidraulikus elemek



Szenzorok

Programozhaté logikai vezérld operator panellel (PLC+HMI)

Elosztott irdnyitérendszer (DCS)

Folyamatiranyit6 ¢és adatgytijté (SCADA) eszkdzok

Villamos vezérloberendezések alapkésziilékei

Munkabiztonsagi és elsdsegélynyujtasi eszk6zok

Az anyagtarolas €s szallitas eszkdzei: tartalyok, szivattyut és kompresszort tartalmazo sze-

relt cs6halozat, mennyiség €és nyomasmérd miszerek.

o Kettdskdpenyli, csokoteges €s lemezes hocserélot tartalmazo szerelt cséhalozat szivattyuval,
nyomas, mennyiség és hémérséklet mérésé¢hez sziikséges miszerekkel, elektromos vagy
gozfutést forraloval.

e A vegyipari biztonsagtechnikai feladatok gyakorldsara alkalmas szerelt cséhalozat viznyo-
masproba felszereléssel, nyomasmérd miiszerekkel.

e A vegyipari gépszerelési feladatokhoz sziikséges nyomaték-kulcsok, hidraulikus, pneumati-
kus és elektromos kézi szerszamok, biztonsagi szerelvény ellendrzd €s beallito felszerelés.

e Az ipari gyakorlohely gyartasi profiljanak megfeleldé OTS (Operating Training System)
program.

e Az ipari gyakorlohelyen kialakitott termeld berendezések (célzottan: keverd, szlird, centri-
fuga, beparld, szaritd, extrahalo, desztillalo és sztrippeld berendezés, kiszereld gépek, extru-
derek)

e Azipari gyakorlohely megfelelden kialakitott folyamatiranyit6 kozpontjaban valo gyakorlati

lehetdség a P&ID szabvany megismeréséhez és alkalmazasadhoz, vagy az ennek a szabvany-

nak megfelelden kialakitott, a taniizemben miik6do folyamatiranyit6é program.

6 Kimeneti kovetelmények

6.1 Az agazati alapoktatds szakmai kovetelményeinek leirasa

Egyszert alkatrészekrol késziilt miiszaki rajzokat olvas. A rajzok alapjan kivalasztja a gyartdshoz
sziikséges eszkozoket, szerszamokat, gépeket. Gyartasi, szerelési sorrendtervet készit. Ezek alapjan
kézi megmunkaléassal vagy kisgépekkel egyszerii, fémbdl késziilt alkatrészeket gyart. Az elkésziilt
alkatrészek méreteit mérdeszkozokkel ellendrzi, €s a mérést szakszertien dokumentalja. Miiszaki do-
kumentacio alapjan egyszeriibb csavarkotéseket, szegecskotéseket és lagyforrasztassal késziilt koteé-
seket 1étesit. Villamos kapcsolasi rajz alapjan egyszerti villamos dramkoroket allit 6ssze, €s azokon
elvégzi a fesziiltség, az dramerdsség és az ellenallas mérését. Az elvégzett méréseket dokumentélja.
Ismeri és hasznalja a hiba- és tilaramvédelmi eszkdzoket. Mechanikus és villamos elemekbdl allo
alkatrészcsoportot szerel dssze. A munkafolyamatok elvégzésének soran kiemelt figyelmet fordit a
kornyezetvédelmi szempontokra.

6.2 Agazati alapoktatas szakmai kovetelményei

Sor- | Készségek, képessé- Ismeretek Elvart viselkedésmo- | Onallosag és fe-
szam gek dok, attitiidok lel6sség mértéke
.| Ismeri a nézeti- és met-
Munkadarab, vagy tér- Y . . .
. - szeti abrazolas szab4- | Torekszik arra, hogy | ~ ...,
hat4su abra alapjan . . o . . . =7 | Ondlloan szabad-
) ..., | lyait. Ismeri a gyartasi | a szabadkézi rajz ara- | ., . e
1 egyszeri geometridju . s e . | kézi felvételi vaz-
. .. 5. | technoldgiaknak meg- | nyos és attekinthetd s
alkatrészrdl felvételi PR . latot készit.
. . felel6 mérethaldzat ké- legyen.
vazlatot készit. frs .
szitésének szabdlyait.
. o . Vizualizalja a miiszaki
Miiszaki rajz alapjan . ,, " .
o . . | rajzon szerepld alkat- Szem el6tt tartja a
kivalasztja az egyszerd, | _, . o . . . | A munkafeladat-
] Lo s .| részt. Ismeri a gyartasi | gyartas gazdasagossa- w112 .
fémbdl késziilt alkatré- i , . . hoz 6nalldan va-
2 s . miiveletekhez haszndl- | géat. Fontosnak érzi a .
szek gyartasdhoz sziik- , . . N laszt szerszdmo-
\ . hato6 szerszamokat, ké- | rendezett munkakor- .
séges eszkozoket, szer- o1 . . rs s kat, eszkozoket.
, . sziilékeket, kisgépeket, | nyezet kialakitasat, a
szamokat, kisgépeket. . . g
¢s azok biztonsagos
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El6késziti a munkahe-
lyet, és elrendezi a
munkavégzéshez sziik-
séges szerszamokat,
eszkozoket.

hasznalatanak szaba-
lyait.

fenntarthatosag szem-
pontjainak érvényesii-
1ését.

Miszaki rajz alapjan
elégyartmanyt valaszt,
miiveleti sorrendtervet
készit, majd kézi meg-

munkalassal, és/vagy

Ismeri az alkatrészek
elkészités¢hez sziiksé-

ges technologidkat és
az anyagok alapveto tu-

Pontosan betartja a
technologiai utasita-
sokat és kornyezetvé-
delmi szabalyokat.
Torekszik a munka-
végzeésbol adodo koc-
kazat minimalizala-

Miiszaki tablazat
segitségével onal-
l6an kivalasztja a
félkészterméket.
Szakmai feliigye-
let mellett megha-

k,1sgeypek¥<el"egyszeru’, lajdonsagait. sara. Torekszik a pre- tarozza a gyarta’51

fémbdl késziilt alkatré- R sorrendet. A gyar-
. ciz, kdrnyezettudatos |~ , .,
szeket gyart. . f tasi miiveleteket
¢s gazdasdgos munka-| ., 7, -
o Onalldan végzi.
végzésre.

Eldonti, hogy a

Ismeri az adott alkat- | Elkotelezett a hibas | gyartott munkada-
- . $ iajanak k k sza- | rab megfelel-
Az elkésziilt alkatré- rész geometridjana munkadarabok sza ab megfelel-e a

szek méreteit mérdesz-
kozokkel ellenOrzi.

megfeleld, és az adott

méret meghatarozasa-

hoz sziikséges méro-
eszkozoket.

manak csokkentése,
illetve a méroeszko-
z0k allaganak megdr-
zése mellett.

rajzi el6irdsoknak.
Felelosséget val-
lal az éltala gyéar-
tott termék mind-
seégeert.

Muszaki dokumentéacio
(6sszeallitasi rajz és da-
rabjegyzék) alapjan
csavarkotéssel, sze-
gecskotéssel egyszerti
alkatrészcsoportokat
szerel 6ssze. Villamos
kotéseket és lagyfor-
rasztassal késziilt kotést
hoz létre.

Ismeri a kotés kialaki-

tasdhoz sziikséges esz-

kozoket, szerszamokat,
segédanyagokat.

Fontosnak tartja a
miiszaki dokumenta-
cidban szerepl?6 elo-
irasok figyelembe-vé-

telét.

Feleldsséget val-
lal a 1étrehozott
kotés mindségé-
ért. Feleldsséget
vallal a veszélyes
hulladékok szak-
szerl kezeléséért.

Villamos kapcsolasi
rajz alapjan egyszerii
villamos aramkoroket

allit 6ssze. Az dramkori
elemeket a valasztott

(banandugos, illetve

szereldtablas) technolo-
gia szerint szakszeriien
csatlakoztatja.

Ismeri a villamos aram-
kor elemeinek jelképes
jelolését.

Fontosnak tartja a jel-
képek ismeretét. To-
rekszik a pontos €s
szakszerli munkavég-
zésre.

Onallban elvégzi
a kapcsolas 0ssze-
allitasat. A kap-
csolas miikoddoke-
pességét ellendrzi.

Egyszerli villamos
aramkorokon elvégzi a
fesziiltség, aramerdsség

és ellenallas mérését.
Egyszeri elektrotechni-
kai alaptorvényeket
méréssel igazol.

Ismeri a fesziiltség, az
aramerdsség ¢és az el-
lenallas mérésének
modjat. Ismeri az adott
jellemzd méréséhez
sziikséges miiszert.
Tisztdban van az elekt-
rotechnikai alaptorvé-
nyekkel. Ismeri a vo-
natkozo biztonsagtech-
nikai eldirasokat.

Elkotelezett a mérés
pontos elvégzése mel-
lett.

Onéllbéan kiva-
lasztja a méréshez
sziikséges mii-
szert és meghata-
rozza a mérési
pontokat. Onal-
l6an szamitja ki
az dramkor jel-
lemzodit.
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Azonositja és kezeli a
hiba- és talaramvé-
delmi eszkodzoket.

Felismeri a lehetséges
veszélyforrasokat.

Ismeri a munkahelyén

(gyakorlati helyén)

hasznalt hibavédelmi és
talaramvédelmi eszko-
zoket és azok jelzéseit.

Fontosnak tartja a vé-
delmi eszk6zok isme-
retét és hasznalatat.
Torekszik a villamos
aram hatasaibol
adodo kockazat mini-
malizalasara.

A megfelel6 szak-

embert bevonja a

hiba megsziinteté-
sébe.

Az elvégzett munkat
dokumentélja. Szoveg-
szerkeszt0, vagy tabla-
zatkezel6 programban

rogziti a mérési ered-

ményeket.

Ismeri a gyartasi és mé-
rési dokumentaciok ti-
pusait és azok kotelezd

tartalmat.

Elkotelezett a végzett
munka pontos doku-
mentélésa irdnt.

FelelOsséget val-
lal a dokumentu-
mok tartalmaért.
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A munkavégzés soran

betartja a munka-, tiiz-,
baleset- és kornyezet-
védelmi szabalyokat.

Ismeri a munkavégzés-
sel kapcsolatos munka-

, tiiz-, baleset- és kor-
nyezetvédelmi szaba-
lyokat.

Elkotelezett a bizton-
sagos, kornyezettuda-
tos munkavégzés
mellett.

Felelosséget val-
lal 6Gnmaga és
munkatarsai biz-
tonsagaert. A vé-
doberendezéseket
¢és védofelszere-
1ést rendeltetés-
szerlien hasznalja.

6.3 Szakmairdnyok k6z0s szakmai kovetelményei

Sor-
szam

Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitidok

Onallosag és fe-
lelosség mértéke

Sajat vazlat vagy kész
alkatrész alapjan jel-
leghelyes, méretara-

nyos, szabadkézi vaz-

latot vagy CAD szoft-
ver segitségével 3D

modellt, illetve 2D mi
helyrajzot és miiszaki

dokumentaciot készit.

Ismeri a miiszaki rajz
készitésének alapjait, a

méretaranyos €s meret-

helyes rajz kialakitasa-
nak alapjait, a CAD al-

kalmazas beallitasait és

hasznalatat, a miiszaki
dokumentaciok formai
és tartalmi elemeit.

Torekszik a pontos €s
preciz munkavég-
zésre, valamint az el-
készitett dokumentu-
mok formai és tar-
talmi igényességére.
Ugyel arra, hogy
munkahelyi kornye-
zetének kialakitasa-
ban érvényesiiljenek
a fenntarthatdsag
szempontjai az eszko-
z0k és modszerek ki-
valasztasaban, vala-
mint a keletkezd hul-
ladékok kezelésében.
Torekszik a doku-
mentumok nem papir
alapu, digitalis archi-
valasa feltételeinek és
rendszerének kialaki-
tasara.

Mérnoki, lizem-
vezetOi utasitas
és ellendrzés
mellett 6nalld
munkat végez.

Kivalasztja a gyartas

soran alkalmazando fé-
mes ¢s nemfémes alap-

anyagokat, 6tvozete-
ket, figyelembe véve

Ismeri a gépészetben al-

kalmazott fémek és 0t-

vozeteik, illetve a nem-

fémes anyagok csopor-
tositasat, fajtait, tulaj-

donsagait, alkalmazhat6-

sagat.

Torekszik a biztonsa-
gos munkavégzésre.
Munkaja soran nyo-
mon koveti a szabva-
nyok valtozasat.

Az anyagjeldlé-
sek elemzése
alapjan dont a

megfeleld mind-

ségll és Osszeté-
telll anyag alkal-




az alkalmazhat6sagu-
kat az alkalmazott
gyartasi folyamathoz.

mazasarol. Sziik-
ség esetén mer-
ndki segitséget
kér a feladathoz
szlikséges anyag-
mindség megha-
tarozésahoz.

Kivalasztja a megmun-
kalashoz sziikséges
szerszamokat, segéd-
anyagokat és hozzaren-
deli a megmunkalasi
miuvelethez. Megter-
vezi ¢és kialakitja a se-
gédanyagok potlasa-
nak, cseréjének folya-
matat.

Ismeri a kiilonb6z6
gyartasi miveletek fo-

lyamatat, gépeit, eszko-

zeit, szerszamait, vala-
mint a mikodésiikhoz

sziikséges segédanyago-

kat.

A gazdasagos gyartas
figyelembevétele
mellett torekszik a
munkavédelmi, mun-
kabiztonsagi jogsza-
balyok és eldirasok,
valamint a gyartasi
eléirasban, mivelet-
tervben, muvelete-
lemben rogzitett ren-
delkezések maradék-
talan betartasara.

Munkaja soran
egylttmiikddve
mérnodkokkel,
mas technikusok-
kal, szakmunka-
sokkal 0nallo
dontéseket hoz.

Alkatrészrajz alapjan
kézi és kisgépes elja-
rassal egyszert alkatré-
szeket gyart.

Ismeri a miiszaki rajzol-
vasas szabalyait, a kézi
¢s a kisgépes forgécsolo

miveleteket és azok
végzésére vonatkozd
szabalyrendszert.

A munkavédelmi,
munkabiztonsagi jog-
szabalyok ¢s eldira-
sok betartasa mellett
torekszik a pontos,
preciz munkavég-
zEsre.

M¢érnoki, lizem-
vezetOi utasitas
és ellenoOrzés
mellett 6nalld
munkat végez.

Megtervezi és kiva-
lasztja a mérési és el-
lendrzési feladatok el-
végzéséhez sziikséges

mérd-, illetve ellendrzd
eszkozoket.

Ismeri a kiillonb6z6 mé-

rési, illetve ellendrzési
feladatokhoz hasznalt

méro6- és ellen6rzo esz-

kozoket.

Torekszik a pontos,
preciz és biztonsagos
munkaveégzésre.
Torekszik arra, hogy
tajékozott legyen az
alkalmazott technolo-
giak, miiveleti eljara-
sok és eszk6zok haté-
konysagénak jellem-
z6irdl, energiafo-
gyasztasukrol, kor-
nyezeti hatasukrol.
Fontosnak tartja ezen
jellemzdk ismeretét,
javaslatot tud tenni az
alternativak kozotti
valasztasra.

A gyartasi doku-
mentacionak, a
mérési utasitas-
nak, valamint a
mindségi eloira-
soknak, szabva-
nyoknak megfe-
leléen 6nallo
munkat végez.

Méroeszkozokkel el-
lenorzi a kész munka-
darabot, és mérési
jegyzOkonyvben rog-
ziti a mérési jellemzo-
ket.

Ismeri a méro- és ellen-

0rzo eszk6zok kezelési

szabalyait, a mérési elja-
rasok szakszerl elvégzé-
sének 1épéseit, modsze-

reit.

Torekszik a pontos,
preciz és biztonsagos
munkavégzésre, vala-
mint az elkészitett do-

kumentumok formai
¢s tartalmi igényessé-

gere.

A mérési utasi-
tasnak, valamint
a mindségi elo-
irasoknak, szab-
vanyoknak meg-
feleléen 6nallo
munkat végez.

Feldolgozza, kiértékeli
a miiszaki mérések
eredményét az eldira-
soknak megfelelden.

Ismeri a mérési jegyzo-
konyvek tartalmat, a vo-

Elkotelezett a pontos,
preciz és biztonsagos
munkavégzés, vala-

Munkdja soran
egylittmitkdve
mérnokokkel,




natkozo muszaki szami-
tasi, értékelési modsze-
reket.

mint az elkészitett do-
kumentumok formai
¢s tartalmi igényes-
sége mellett.

mas technikusok-

kal, szakmunka-
sokkal 0nallo
munkat végez.

A miuszaki dokumenta-
ciok eldirdsai alapjan
hasznalja a szabvanyo-
kat, miiszaki tablazato-

Ismeri a miiszaki rajzol-
vasas szabalyait, az azo-
kon szereplé mindségi
eldirasokat és tudja

Szem elo6tt tartja a
szabvanyok eldira-
sait, kereso és kiva-
laszt6 tevékenysége

A muszaki doku-
mentacionak és
szabvanyoknak
megfelelden 6n-
allo munkat vé-

. hasznélni — a miiszaki N ..
8 kat, online katal6guso- asznaiii —a Muszaxl | o a0 elkételezett a gez, egylittmi-
. . dokumentaciok el6irasai | a1 1o - A
kat a potalkatrészek, ., . gépek, eszkdzok biz- | kodve mérnokok-
. . alapjan — a szabvanyo- , 1 e 1 , .
szabvanyos gépelemek B i11s tonsagos mitkodése | kel, mas techni-
., > kat, miiszaki tablazato-
kivalasztasahoz. , mellett. kusokkal, szak-
kat, katal6gusokat. .
munkasokkal.
e A gyartasi doku-
Tudatos és mindség- gyartas
. L mentacionak, a
S e, orientalt munkat vé- g .
Gyartaskozi és végel- . . . . | mérési utasitas-
v . .. | gezavallalati min6- .
lendrzést végez, meg- | Ismeri a megmunkalasi | & ." .7, .. | nak, valamint a
e AP o, ségligyi és szabvanyi w e as
allapitja a mindségi el- | hibakat, azoknak a lehet- | " "5 > mindségi eloira-
. o \ . . el6irasok figyelembe- )
térések okait, mindség- | séges okait, valamint a , . soknak, szabva-
9 i - . vétele mellett. Torek-
biztositasi dokumenta- | gyartasi folyamatra vo- . nyoknak megfe-
g : ... .| szik a dokumentumok o
last végez és megteszi | natkoz6 mindségbiztosi- , R leléen 6nalld
W e g . L. nem papir alapu, digi- e,
a szlikséges intézkede- tasi rendszert. 1 i munkat végez,
talis archivalasa fel- o .
seket. 1 . sziikség esetén
tételeinek €s rendsze- R
, o mérnoki segitsé-
rének kialakitasara. .
get kér.
Ellendrzi a gépészeti A .

. e o : . ) . nalloan dén
szakterliletre eldirt tliz- | Ismeri a munkavégzés | Elkotelezett a tliz- és © aioa do ,t a
. . Tt S o , . kornyezet- és
, kornyezet-, munka- és | feltételeire, a tliz- és kor- |  kornyezetvédelmi o . ,
10 3 R . e . tlizvédelmi felté-

balesetvédelmi feltéte- | nyezetvédelemre vonat- | eldirdsok betartdsa telek meofeleld
lek, eloirasok betarta- kozo6 eloirasokat. irant. \ ,g”
. ségérol.
sat.
. . Ismeri a munkavégzésre i . Onalldan dont a
A munkatertiletet és , & Torekszik a munka- . .
. vonatkoz6é munkabizton- , ) . munkavédelmi,
munkakdrnyezetet a . . védelmi, munkabiz- . ..
. . sagi szabalyokat, a mun- L. . munkabiztonsagi
11 biztonsagos munka- il A .| tonsagi jogszabalyok, . .
. . kaltatok és a munkaval- ooz . feltételek betarta-
végzésnek megfelelden e eldirasok maradékta- | ;
- lalok jogait és kotele- (o sanak megfelelo-
alakitja ki. L lan betartésara. L i
zettségeit. ségérol.
A képzett elsdse-
- . . ¢lynyujtoval
Uzemi baleset esetén . . . ESYIYW Lo
., Ismeri a szakmaban jel- [ ts egylittmikodve
az emberi élet fontos- " " L Sériilés, baleset ese- vy,
. . lemzden eléforduld se- | . . . vagy sziikség
sagéanak tudatdban fel- | .. . . tén torekszik a minél e 1A
12 e rilések tipusait, a lehet- . o esetén onalloan
hasznalja és alkal- . . .... | hatékonyabb elhari- o
. .. | séges elsdsegélynyujtd f dont a beavatko-
mazza elsésegélynyuj- o tasra. R .
L .. . technikakat. z4s szilikségessé-
tasi ismereteit. A
gérol és mod;ja-
rol.
Ismeri az anvadmozda Torekszik a fenntart- | Mérnokdkkel,
. . . y g g .| hato fejlodés kialaki- | munkavédelmi
A veszélyes anyagokat | tas, anyagtarolas szaba- | o -
. . o . 1 tasara sajat és munka- | technikusokkal
13 | és hulladékokat el6iras | lyait, tovabba az egyes . . e
helyi kornyezetében. | egyiittmiikodve

szerint kezeli, tarolja.

ipari tevékenységek he-
lyi- és globalis kornye-

Munk4ja soran szem
el6tt tartja a veszélyes

onallé munkat
végez. Betartja és




zetkarosito hatasait. Is-
meri az Gjrahasznositas
lehetdségeit.

hulladékok energia-
termeld Gjrahasznosi-
tasahoz gytjtésiik
fontossagat.

betartatja a ve-
sz¢élyes anyagok
¢s hulladékok ke-
zelésére, tarola-

sara vonatkozo
szabalyokat.

6.4 Szakmairdnyok szakmai kdvetelményei

6.4.1 CAD-CAM szakmairany szakmai kovetelményei

Sor- | Készségek, képessé- Ismeretek Elvart viselkedésmé- | Onallésag és felelos-
szam gek dok, attitiidok ség mértéke
Kész egyiittmiikodésre
., . ftvervélasztasban | ~ ..,
Kivalasztja a feladat - a SZOTVETva asziasha Onall6an, vagy szak-
e s Ismeri a CAD ¢s a szamitdgépes S .,
ellatasahoz alkalmas w1 . | maitanacsok alapjan
L szoftverek al- | rendszer miikodtetésé- . . D
szoftvert, elvégzi a fel- R . . képes kivélasztani és
1 o e 1 kalmazasi terli- | ben érdekelt munkatar- A
hasznaloi feliilet testre . . . konfiguralni a feladat-
. .| leteit, szolgalta- | sakkal. Figyelemmel . o .,
szabasat. Szoftverko- . g i .. | elvégzéshez sziikséges
ot tasait. kiséri a szakmaja terii-
vetést végez. . . s szoftvert.
letén megjelend vj
technoldgidkat.
Ismeri a mi-
szaki rajzolas
szabalyait.
Ismeri a mér6- | Torekszik a forrasok
eszk0zok hasz- | szakszer( felhasznala-
. , ., nalatat ¢és a cél- | sara, a kivanalmaknak
Rajzi dokumentacio, . .
R , nak megfele- legjobban megfeleld o .
felvételi vazlat, gyart- | ., ) . . Kreativ médon képes
\ 227 . | 16en kivalasztja | parametrikus modellek .
many, vagy digitalis ; NP . pontos parametrikus
: .y ., azokat. Ismeri a | elkészitésére. Elhiva- :
informacio alapjan pa- L . modelleket alkotni. Fe-
. .| 3D digitalizalas | tott a feladatanak szak- . .
2 rametrikus modellt ké- , . fresos leldsséget vallal a mo-
, (szkennelés) szerli megvaldsitasa- .
szit, a modellhez . . , . dellek pontossagaért a
. ; modszerét. Is- | ban. Torekszik a doku- e A
anyagtulajdonsagokat . .| tovabbi felhasznélasok
p meri a paramet- | mentumok nem papir ,
rendel 3D tervez6 . 4 eix1s C soran.
szoftver segitségével rikus testmodel- | alapu, digitalis archiva-
" |lezés szabalyait. | lasa feltételeinek és
Ismeri a gépi- | rendszerének kialakita-
pari anyagok tu- sara.
lajdonsagait,
szabvanyos je-
161éseit.
Ismeri a 3D
nyomtatasi Nyitott a piacon meg-
technologidkat. | jelend uj technologiak | Eldonti és kivalasztja a
, , Ismeri az 5 ten- | megismerésére. Torek- | célnak megfeleld pro-
Gyors prototipusgyar- X . , (s 1
3 , . . gelyes meg- szik az alkatrész fel- | totipusgyartasi eljarast.
tassal alkatrészt készit. 1 , 1t et s o
munkalds mar6- | hasznalasi teriiletének | Javaslatot tesz uj tech-
program gene- | megfeleld gyartasi elja- | nologidk bevezetésére.
ralasdnak mod- | ras megvalasztasara.
jat.
Elvégzi komplex szer- | Ismeri az Torekszik a feladata | OPanoan modellezi
R s s . . . Osszetett szerkezetek
4 kezetek Osszeallitasa- | egyedi és szab- | pontos és hatékony

nak, miikodésének mo-

vanyos alkatré-

végrehajtasara. Kész

egyedi és szabvanyos
alkatrészekbdl valo
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dellezését 3D paramet-
rikus szoftver segitség-
ével.

szek beépitésé-
nek szabdlyait.
Ismeri az Gssze-
tett szerkezetek

egylittmiikddni a terve-
z¢si folyamatban részt-
vevokkel.

Osszeallitasat, mozgas-
viszonyainak ellendr-
z¢sét. Rendellenesség
esetén Onalldan javas-

Rajzi dokumentéciot

készit 2D, illetve 3D

parametrikus szoftver
segitségével.

mukodési latot tesz a modosita-
mechanizmusat. sokra.
Ismeri egy 2D

miuszaki rajzké-
szitésre alkal-
mas szoftver
hasznalatat. Is-
meri egy 3D pa-
rametrikus mo-
dellez6 program
2D rajzkészitési
moduljanak
hasznalatat. Is-
meri a gépészeti
miiszaki rajzo-
las szabdlyait.

Szem el6tt tartja a ha-
talyos szabvanyi elo-
irasokat. Torekszik
szakmajaban igényes
munkavégzésre. Torek-
szik a dokumentumok
nem papir alapt, digi-
talis archivalésa fel-
tételeinek és rendszeré-
nek kialakitasara.

Onalléan képes rajzi
dokumentaciot készi-
teni, befogadni.

3D modellekrol, 6ssze-
allitott szerkezetekrol

Ismeri egy mo-
dellezd szoftver
fotorealisztikus

Torekszik a legjobban
felhasznalhat6 grafikus

Igények alapjan 6nal-
l6an készit valosaghtii

grafikus képeket ex- | képalkotas mo- | bedllitasok megvalodsi- | képeket alkatrészekrdl,
portal. duljanak hasz- tasara. konstrukciokrol.
nalatat.
Torekszik optimalis
. gyartasi eljaras kiva- | Képes meghatarozni a
Ismeri az esz-

Alkatrész geometriai
jellemzdi alapjan meg-
hatarozza a gyartasi el-

Jjarasokat.

tergaléas, maras,
ko6szorilés tech-

crer

lasztasara. (Torekszik a
programfutasi idok
csokkentésére és minél
kevesebb felfogassal és
szerszamcserével tor-
ténd megmunkalasra)

sziikséges gyartoberen-
dezéseket, gyartoesz-
kozoket
az alkatrész geometriai
informacioi alapjan.

Miivelettervet készit
forgacsolomegmunka-
lashoz a gyartmany
geometridjanak isme-
retében.

Ismeri eszterga-
l1as esetén a
kiils6 és belso
feliiletek meg-
munkalasi méd-
jait. Ismeri ma-
ras esetén a sik
feliiletek, 1ép-
csOs feluletek,
furatok meg-
munkalasanak
modjait. Ismeri
a forgacsolo-
szerszamokat.
Ismeri a munka-
darabbefog6 ké-
sziilékeket.

Forgéacsolasi ismeretei-
nek birtokaban tudato-
san készit miiveletter-
vet. Torekszik a ren-
delkezésre all6 eréfor-
rasok gazdasagos ki-
hasznalédsara. Torek-
szik arra, hogy tajéko-
zott legyen az alkalma-
zott technologidk, mii-
veleti eljarasok ¢€s esz-
kozok hatékonysaga-
nak jellemz06irdl, ener-
giafogyasztasukrol,
kornyezeti hatasukrol.
Fontosnak tartja ezen
jellemzok ismeretét, ja-
vaslatot tud tenni az al-
ternativak kozotti va-
lasztésra.

Onalloan, vagy vezetdi
utmutatassal miivelet-
tervet készit, melyben
kihasznalja a rendelke-
zésre allo gyartdberen-
dezések €s gyartoesz-
kozok adta lehetdsége-
ket. Onalldan javasla-
tot fogalmaz meg sziik-
séges fejlesztésekre.
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Forgacsol6 megmun-

Ismeri az esz-
tergagép €s a
maro6gép felépi
tését, miikodé-

Torekszik a hibamen-

Munkajat a technolo-
giai utasitasok, a fel-
dolgozo gépek kezelési

o sét. Ismeri a s o ) iy c
kalast végez egyetemes . tes gyartasra. Torek- | és karbantartasi utasita-
D . geometridnak . ., , ,

9 gyartoberendezésen. . szik a szerszdmgép le- | saban foglaltak és a
SN megfeleld wog . . . ,
Gyartaskozi méretel- S hetdségeinek széles- | munkavédelmi szaba-
v o, egyedi mérd- .1 (14 s w s g
lendrzést végez. - korh kihaszndldsara. | lyok pontos kovetésé-
eszk6zok hasz- . .
o ide A L s vel és maradéktalan
nalatat és kiva- . L.
‘o betartasaval végzi.
lasztasanak
modjat.
Technologiai terv alap- lsmeri e
jan CAM szoftver se- 9y
o . CAM szoftver
gitségével modellezi a .
, , . | esztergalasi és w ..
forgacsold megmunka- L. - Onalloan elvégzi a
, o marasi modulja- | ... . . . . .
last esztergalas és ma- ... | Torekszik a valds gyar- | technologiai tervben
L o nak hasznélatat. | .7 . s ,
rasi megmunkalas ese- . .| tasi kornyezetet model- | leirtak alapjan a gyar-
10 , . .| Ismeri a forga- A . e A
tén. Elvégzi a szersza- csol6 szerszh- lez6 megoldasok meg- | tas szamitogépes elo-
mok, késziilékek kiva- . valositasara. készitését CAM szoft-
- mokat. Ismeri a s
lasztasat, a szoftverben ver segitségével.
S 1 munkadarabbe-
beallitja a sziikséges A w1
AN . fog6 késziiléke-
technoldgiai paraméte-
ket.
reket.
Onélléan teszteli a
o o lsmeri a CAM A tf:sztelés soré}n torek- CAM prograr'r'm)alrge-
Elvégzi a gyartas tesz- szik a szakmai szem- | neralt, vagy 6nalldan
o y szoftver, teszt- . T .
telését grafikus feliile- et pontbol legoptimali- | irt CNC programot szi-
q . elo feliileteit. . , ,
11 ten. Sziikség szerint R sabb gyartasi megolda- | mulatorban, vagy a
o . Ismeri a hibajel- ,, . .
modositasokat hajt , . ... | sokra. Szem el6tt tartja | szerszdmgép kezel6i
. zések elharita- . ke can ot - o1
végre. . C yis a gyartasi id6-, illetve | feliiletén. Korrigalja
sdnak modjat. e . . s . .
koltséghatékonysagot. | sajat, vagy masok hi-
bait.
Onalléan, vagy szak-
mai iranyitas mellett
telepiti a CAM rend-
Ismeri a kiva- szerre a rendelkezésre
CAM szoftver segitsé- lasztott vezérld allo vezérlés posztpro-
gével a megmunkald Tudatosan kihasznalja | cesszor adatait. Onal-
posztprocesszor 1 . - s
programot adott CNC modulianak te- | . 2 adott vezérlés adta | 16an elvégzi az elkészi-
12 vezérlésre posztpro- Y . | lehetoségeket. Erdeklo- | tett CAM allomanyt
. lepitését. Ismeri . . o .
cesszal, CNC progra- R dik az 0j technikai alapjan a CNC prog-
. az adattarolés és f . 1t
mot general, keletke- e megoldasok irant. ram generalasat. Be-
. . adattovabbitas . . S
zett fajlokat tarol. modiait tartja a vallalati szint{i
Jatt szabalyokat az elektro-
nikus alloméanyok ko-
dolasa, valamint taro-
lasa tekintetében.
_ _y Ismeri a gyart6 | Elkotelezett a munka- | Munkdjat a gépek ke-
Elvégzi a gyartoberen- £y ) zetta unajal a gepek oo
dezés gyartast meg- berendezés be- | kdrnyezetére és t_udato- zelési és karbantartési
13 kapcsolasara | san rendben tartja azt. | utasitasaban foglaltak

el6z0 iizembe helyezé-
sét.

vonatkozo elo-
irasait. Tudja a

Szem el6tt tartja a
gyartds hatékony €s

¢és a munkavédelmi
szabalyok pontos kove-
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referenciapon-
tok felvételének
menetét.

biztonsagos megvaldsi-
tasat. Torekszik a mun-
kaja soran keletkezd
hulladékok szelektiv
hulladékgytijtését célzo
rendszer kialakitasara.
Szem elott tartja a
munkdja soran kelet-
kez6 hulladékok ujra
hasznosithatosagat
vagy regeneralhatdsa-

tésével és maradékta-
lan betartasaval végzi
¢s dokumentélja. Egy-
szerlibb, begyakorolt
karbantartési feladato-
kat onalldan végrehajt.

gat.
Egyiittmikddik a szer-
Ismeri a forga- szamtervezok-kel a
csoldszersza- technologiahoz tartozo
mok tipusat és szerszamok ¢és befogdk
felhasznalasat. | Elkotelezett a pontos | kivalasztasaban. Fel-
, L Ismeri a szer- | munkavégzés mellett. | tigyeli a szerszambeal-
Szerszam befogasat és o N h o o (s
14 s .. szamrogzités Torekszik a hibatlan litok munkajat. Egy-
bemérését elvégzi. e L . It
modjait. munkavégzésre, illetve | szerll gyartési eljaras
Ismeri a szer- | az ismeretei bovitésére. | soran 6nalldan elvégzi
szambemérés a szerszambefogast, ta-
menetét (kiilso, jolast. Onalldan el-
belsd). végzi a szerszamok be-
merését.
Egyszerlibb gyartma-
i Torekszik a miiveleti | nyok esetén szakmai
Ismeri a CNC e . 2
g utasitas alapjan a leg- tapasztalat alapjan,
vezérlési modo- o p . fr
, optimalisabb CNC | vagy miiveleti utasitast
CNC programot ir, kat. . a . 112
1y 4 . program megirasara. | betartva 6nalléan meg-
vagy betolt és tesztel | Ismeria CNC . . 1 ;
15 11 . . | Szem el6tt tartja a szer- | munkald programot ir
megmunkald berende- | program készi- . .
ésre t6sét ONC ez | S7Ameep és a rendelke- | CNC eszterga, illetve
' terodra és ma- zésre allo eszkozok | CNC marora. Onalloan
gare leghatékonyabb fel- elvégzi a programok
rora. Tr s o s
hasznalasat. tesztelését a gyartobe-
rendezésen.
Ismeri a munka- e s
1z Feliigyeli a késziilék-
darabbefog6 ké- T
12 Ca gyartok, gépbeallitok
sziilékek fajtait N oy s
A Elkotelezett a pontos | munkajat. A gyartasra
¢és miikodésii- . N1 .
Munkadarabot befog, ket Ismeri a munkavégzés mellett. | el6készitett berendezé-
16 rogzit, és a nullpontjat munl.<a darabbe- Torekszik a hibatlan | sen 6nalldan rogziti a
felveszi. foehs szabd- munkavégzésre, illetve | gyartmanyt és a meg-
& . az ismeretei bovitésére. | munkald gép vezérlo-
lyait. Ismeri a . 11ees
. jén bedllitja a munka-
nullpontfelvétel -,
s e . darab nullpontjat.
modjait.
. o Onallé li
Kritikusan szemléli a Onalloan teszteli a
. o CNC programokat.
. 1. | gyartoberendezés mii- . o oot
Ismeri a vezérld | 7.7, " Sziikség esetén sajat
CNC programot tesz- o kodését. Reflexioival o Y
17 szimulator ke- | . o feleldsségi teriiletén
tel. Lk tdmogatja az optimalis | .. .., .
zelését. onalldan, vagy szakmai

szerszamgépprogram
elkészitését.

vezetd utasitasa alapjan
javitja a programot.
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Mintadarabot gyart, el-
lendriz, mér és doku-
mental.

nalatat. Ismeri a

Ismeri a méro-
eszkdzok hasz-

mérési jegyzo-
konyv készité-
sének szaba-
lyait.

sok betartasaval szem-
ben. Torekszik a gyart-

lendrzésére, hogy tevé-

Ismeria CNC | Kiritikus az elvégzett | Munkajat 6nalldan a
megmunkald- | feladataval, elkotele- | technologiai utasitasok,
gép kezelését. | zett a gyartdsi utasitd- | a megmunkalogépek

manyok szakszerl el-

kenysége soran elke-
rilje, vagy kisziirje a
hibékat.

tasi utasitasaban foglal-
tak és a munkavédelmi
szabalyok pontos kove-

kezelési és karbantar-

tésével és maradékta-
lan betartasaval végzi
¢s dokumentalja.

19

Kapcsolatot tart part-
nereivel magyar és ide-
gen nyelven

Alkalmazoi
szinten beszél
idegen nyelven.

Tiszteletben tartja part-

nereit. Szakmai kap-

csolatokban képviseli
munkahelyét. Igényli
szakteriiletén az infor-
maciok hozzaférését.

Onalléan kapcsolatot
tart a szerszam ¢és ké-
sziilék tervezokkel és
beallitokkal. Vezetdi
iranyitas mellett ira-
nyitja a gyartasi folya-
matban résztvevo gép-
kezeloket. Feleldsséget
vallal 4ltala tett kije-
lentésekért. Vezetdi
iranyitassal kapcsolatot
tart teriiletéhez tartozo
beszallitokkal, megren-
deldkkel.

20

Robotot programoz.

Ismeri a robot
alkalmazasanak
lehetdségeit a
gyartas soran.
Ismeri a robo-
tok vezérlésé-
nek modjait.

Erdeklédik a munkafo-
lyamatok egyszeriisi-
tése irant. Torekszik a

biztonsagos és szakma-
ilag kifogastalan mun-

kavégzésre.

Technoldgussal egyiitt-
mikodve kialakitja a
robotmiivelet miikodé-
sét.

6.4.2

Ipar szakmairany szakmai kovetelményei

Sor-
szam

Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitidok

Onallésag és fele-
lgsség mérteke

Meghatarozza és kiva-
lasztja a lemezek hi-
degalakitasahoz (dara-
bolas, kivagas, lyu-
kasztas, mélyhuzas) al-
kalmas berendezéseket,
Osszedllitja a miivelet-
tervet €s sziikség ese-
tén elvégzi a technolo-
giai folyamatot.

Ismeri a gépészetben
alkalmazhat6 hideg-

munkavédelmi,

A gazdasagos gyar-
tas figyelembevétele
mellett torekszik a

alakitasi eljarasokat,
eljarasait, szersza-
mait, a gépek miiko-
désének jellemzdit és
biztonsagtechnikai
eldirasait.

Meghatarozza és kiva-
lasztja az elégyartmany
elkészitéséhez sziiksé-
ges melegalakit6 elja-

Ismeri a melegalaki-

tasi, ontési €és porko-

haszati technologia-
kat, eljarasokat és ter-

rast.

mékeket.

munkabiztonsagi

jogszabalyok és eld-
irasok, valamint a
gyartasi eldirasban,

muvelettervben,
miiveletelemben

rogzitett rendelkezé
sek maradéktalan

betartasara.
Torekszik arra,

hogy tajékozott le-
gyen az alkalmazott

A miiszaki doku-
mentacioban leirtak-
nak megfeleléen on-

allo munkat végez,
szlikség esetén a

gépkivalasztasi €s a

miveletterv készi-
tési feladatahoz

mérndki, illetve a
gépkezeléshez szak-

iranyd szakmunkas-
tol segitséget kér.

A miuszaki doku-
mentacioban leirtak-
nak megfeleléen 6n-

allo munkat végez,
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Kivalasztja a gyart-
many elvart tulajdonsa-
gait biztositd hokeze-
1ési eljarast, eljaraso-
kat.

Ismeri a gépészetben
alkalmazott hdkeze-

1ési eljarasokat, azok
céljait, modszereit.

Beallitja a miiszaki do-
kumentéciokban eldirt
forgacsolashoz tartozo
technologiai paraméte-
reket, elvégzi az eloirt
gépi forgacsolasi (esz-
tergalas, maras, k0szo-
riilés, gyalulds, vésés)
miiveleteket.

Ismeri a forgacsold
szerszamgépek moz-
gasviszonyait, a tech-
nologiai paraméterek

beallitasi modjait,

tudja kezelni a hagyo-
manyos forgacsold
gépeket (eszterga-,
mardé-, koszoru-,
gyalu-, véségép).

technologidk, miive-

leti eljarasok és esz-
ko6zok hatékonysa-
ganak jellemzoirdl,
energiafogyaszta-
sukrol, kdrnyezeti

hatasukrol.
Fontosnak tartja

ezen jellemzdk is-
meretét, javaslatot

tud tenni az alterna-

tivak kozotti valasz-

tasra.

sziikség esetén mér-
noki segitséget kér.

A technolodgiai elo-
irasoknak megfele-
16en, 6nalldan vég-
rehajtja a bedllitaso-
kat és a forgacsolo
miiveleteket. Fele-
16sséget vallal a
szerszamgep €s a
szerszamok épségé-
ért.

Elvégzi a szilardsag-
tani méretezési €s el-
len6rzési szamitasokat,
meghatarozza a gépele-
mek sziikséges adatait.

Ismeri az egyszeri
igénybevételek alap-
egyenleteinek alkal-
mazasat, tovabba az

Osszetett igénybevéte-
lek méretezési ¢€s el-
lendrzési Osszefiiggé-
seit. Ismeri a gépele-
mek igénybevételeit,
jellemzbit és a mére-
tezésiik, ellenorzésiik
folyamatat.

Szem el6tt tartva a
szilardsagi mérete-
z¢si szabalyokat
pontos, preciz mun-
kat végez. Torek-
szik a dokumentu-
mok nem papir
alapu, digitalis
archivalasa fel-
tételeinek és rend-
szerének kialakita-
séra.

Mérnoki feliigyelet
¢s utdellendrzés
mellett munkajat

onalloan, feleldsség-
teljesen végzi.

CAD szoftver segitség-
ével 3D gépészeti mo-
delleket készit, majd
abbol 2D abrakat, né-
zeteket general.

Ismeri a CAD alkal-
mazas szolgaltatésait,
beallitasait, illetve az

alkalmazott CAD
szoftverben a 3D ob-
jektumok létrehozésa-
nak metodusait.

Erdeklédik és figye-
lemmel kiséri a
CAD alkalmazas
frissitéseit.

Mérndki irdnyitassal
0nallo, feleldsség-
teljes munkat végez.

3D nyomtatassal gépé-
szeti prototipusokat ké-
szit.

Ismeri a 3D nyomta-
tas tervezés, szelete-
1és, folyamatat és

Kritikusan szemléli
a 3D nyomtatasi
technologiakat, to-
rekszik az jabb,
modernebb, jobb

Feliigyeli a 3D
nyomtatas mindsé-
gét, sziikség esetén

korrigalja sajat vagy

Osszefliggéseit. mindségll gy,artma— munkatarsai hibait.
nyok, prototipusok
elkészitésére.
Ismeri arugalmas | Mindségorientalt a
Meghatarozza a szak- | gépelemek beépitésé- | karbantartasi, javi-

majaban jellemzd
gépelemek (rugok, fé-
kek tengelyek, hajto-
miuvek, mechanizmu-
sok, csdszerelvények,
nyomastartd edények)
javitasi, karbantartasi
eldirésait.

vel kapcsolatos sza-
balyokat, a rogzitd és
lassito fékek alkalma-
zasat; felismeri a hi-
basan miikodoé ten-
gelykapcsolokat, a hi-
basan mikodo hajto-
muvet, észreveszi a

csapagyazasi hibdkat;

tasi eloirasok készi-
tése soran. Torek-
szik a gazdasagos
miikodés biztosita-
sara. Torekszik arra,
hogy az egyes mun-
kafeladatok terve-
z¢ése, megvaldsitasa
soran informaciokat

Mérndki irdnyitassal

¢s ellendrzéssel on-

allo, felelosségteljes
munkat végez.
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be tudja azonositani a
csOszerelvényeket.

szerezzen a teve-
kenységek kdrnye-
zeti hatasarol, a
fenntarthato fejlodés
szempontjainak fi-
gyelembe vételi le-
hetdségérol.

Kivalasztja az alkalma-
zott szereléstechnolo-
giahoz a szerelés esz-

kozeit, szerszamait,
szerelési modszerét.

Ismeri a jellegzetes
szerelési technologia-
kat, a gépegységek,
gépelemek, hajtasok

Elkotelezett a biz-
tonsagos munkavég-
z¢s mellett. Sza-
balykdvetden, nagy-
fok precizitassal

Munkajat mérnoki
utasitasra onalloan

9 Szervezi, irdnyitja szereléséhez sziiksé- | . i r, e . .
. o . végzi munkéjat. To- ¢s csapatban is
és/vagy elvégzi a tech- | ges eljarasokat, az . , ..
Lo el rekszik a szabalyok végzi.
nologiai folyamatokat, | azokhoz sziikséges . .
. ; . , ! betartdsa melletti
illetve a gépek, gép- | szerszamokat, eszko- . .
. Lo N legjobb megoldasok
egységek szerelési zoket. .
o alkalmazasara.
munk3latait.
Ertékként tekint a
vallalat szerszamgé-
peire, gépegysége-
ire, berendezéseire.
Karbantartasi tervet ké- Szabaly kovetden,
szit, amely alapjén el- nagyfoku precizitds- | Az egyszeriibb, be-
végzi vagy elvégezteti | Ismeri az iddszakos, | sal végzi munkajat. | gyakorolt karbantar-
a szerszamgépek, gép- | illetve a folyamatos | Torekszik a mun- | tasi feladatokat 6n-
10 egységek, berendezé- | ¢€s biztonsagos lize- | kdja soran keletkez6 | alloan hajtja végre.
sek idoszakos karban- | meltetéshez sziiksé- | hulladékok szelektiv| Dontést hoz arrdl,
tartdsi munkalatait, | ges karbantartasi ma- | hulladékgytjtését | hogy meghibasodas
majd betizemeli a javi- veleteket. c€lzo rendszer kiala- | esetén a hiba onal-
tott, karbantartott be- kitasara. Szem el6tt | loan elharithato-e.
rendezéseket. tartja a munk4ja so-
ran keletkezd hulla-
dékok ujrahaszno-
sithatosagat vagy re-
generdlhatosagat.
. et Szabaly kovetden,
Ismeri az eldirasok- , .,
p .| nagyfoku precizités-
nak megfeleld napi sal véozi munk&idt
Osszedllitja és gondos- | karbantartasi felada- Flké t%leze t inz—' Munkajat az eldira-
kodik a karbantartas- | tokat, segédeszk6zo- . . sokban foglaltak
ey s . . , tonsagos munkavég- -
11 hoz sziikséges segéd- | ket, célszerszdmokat . N alapjan onalloan, fe-
P .| . z¢s mellett. Torek- P
eszk0zok és célszersza- | és a gépek, berende- . . lelésségteljesen
. o . . . szik a szabalyok be- il
mok kivalasztasarol. | zések biztonsagos el- , . végzi.
e . tartasa melletti leg-
inditdsanak szaba- | . .
. jobb megoldasok al-
lyait. .
kalmazasara.
Elvégzi a szerszamgeé- Elkotelezett a biz- | Munkédjat 6nalloan,
pek pontossagi vizsga- | Ismeri a szerszamgé- | tonsdgos munkavég- | a mérdéeszkozok és
latat a megfeleld ké- | pek pontossagi vizs- | zés mellett. Szabaly | késziilékek haszna-
12 szlilékek, mérdeszkod- | galatdhoz kotédd mé- | kovetden, nagyfoku | lati utasitdsaban

zok gyakorlati alkal-
mazasaval és doku-
mentélja a folyamatot.

rési és ellenorzési el-
jarasokat.

precizitassal végzi
munkdjat és késziti
a dokumentumokat.

foglaltak €s a mun-
kavédelmi szaba-
lyok maradéktalan
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betartasaval végzi és

Pneumatikus, elekt-
ropneumatikus vezérlé-
seket, kapcsolasokat

érintéses €s érintés-

nélkiili jeladokat,

matmodellek minél
gazdasagosabb elké-

dokumentalja.
Ismeri a pneumatikus
rendszerek vezérld és | Motivalt a kapcsola-
végrehajto elemeit, az | sok, illetve folya- Mérnoki vagy

lizemvezetdi irdnyi-
tassal és ellenOrzés-

3 allit 6ssze, hidraulikus | magnesszelepeket és | szitésében. Erdeklo- | sel onallo, felelds-
berendezések folyama- | a pneumatikus linea- | dik az Gjabb, moder- | ségteljes munkat vé-
tat modellezi le. ris motorokat, vala- | nebb megoldasok gez.
mint a hidraulikus irant.
kapcsolasok elemeit.
Ismeri az iranyitas
szerepét a miiszaki
gyakorlatban, a ve-
zérlések megvalosita- | Szem el6tt tartva a
Elvégzi amgé at az U k k i -
lvégzi a szerszamgép sat az lizeme ben arbarrltartas’ra VO Munkajét a karban-
hidraulikus és pneuma- | haszndlt gépeken, | natkozé szabalyokat PSSP
. L . . o . tartasi eldirdsokban
tikus elemeire kotele- | gépegységeken, azok | elkotelezett a biz- .
p i o . . | foglaltak alapjan 6n-
14 z6en eldirt karbantar- | alapelemein. Kiilonb- | tonsagos munkavég-| .2,
L .. . : . .+ | alléan és csapatban,
tasi feladatokat, sziik- | séget tud tenni a fel- | zés mellett. Szabaly T
. e, Cer s . . | felelosségteljesen
ség esetén a javitast |hasznéalhatosag, alkal- | kovetden, nagyfoku Véazi
vagy cserét. mazhatosag szem- | precizitassal végzi gzl
pontjabdl a pneumati- munk4jat.
kus ¢és hidraulikus ve-
zérlések kivalasztasa
soran.
Szerelési tevékeny-
sége soran szem
el6tt tartja a milive-
A szakmdjaban jellem- S letekre vonatkozo
. . . Ismeri az ipari robo- . . ot s
z8en hasznalt pari ro- ‘s szabalyokat, elkote- Mérnoki vagy
., .| tok felépitését, szer- : . .. PO
botokat szerel, iranyit, . . lezett a biztonsagos | lizemvezetdi irdnyi-
: kezeti elemeit, illetve . . . P
15 programoz, valamint . . munkavégzés mel- | tassal és ellendrzés-
. . ., . | az automatizalt gyar- : g 11 STy
automatizalt gyartasi . lett. Erdeklédik és | sel onalldan vagy
1 tas részeit, folyama- o :
folyamatot mitkodtet, . ey motivalt a robot- | csapatban dolgozik.
. tat, teriileteit. .
feltigyel. programozas kap-
csan az ujabb, mo-
dernebb megolda-
sok irdnt.
C Ismeri az aramlés- Elkotelezett a biz- | Az egyszeriibb sze-
Megtervezi és kozre- e o . . fer i
e g , . technikai gépek fel- |tonsdgos munkavég- | relési, javitasi, kar-
miikodik az dramlés- SN . . N ‘.
o . épitését, szerkezeti | zés mellett. Torek- | bantartasi feladato-
technikai gépek (szi- SN X ] . 11 ..
16 , elemeit, miikddési | szik a szabalyok be- | kat 6nélléan, az 6sz-
vattyuk, kompresszo- | . aee 1 . .
. . .. | jellemzoit és a kap- | tartasa melletti leg- | szetettebb feladato-
rok) szerelési, javitasi 1z L . , .
L csolodo szerelési | jobb megoldasok al- | kat pedig csapatban
munk3alataiban. .y gy o
technologidkat. kalmazasara. veégzi.
Diagnosztizalo mérése- | Ismeri az optimalis . . . | Vezetdi instrukciok,
. . 1w s o1 Figyelemmel kiséri | _, S
ket, elemzéseket végez | miikodés feltételeit, h w11 2. | vallalati irdnymuta-
, e . . | a gépek mukodését, , .
a gépek, eszkozok, | és az azokhoz tartozo - N tasok alapjan fel-
17 motivalt az optima- | .. . s
igyelet mellett 6nal-

gyartorendszerek opti-
malis miikodésének be-

allitasa céljabol.

diagnosztizalo méré-
sek lehetdségeit, 1€pé-
seit.

lis mukodés bealli-
tasaban.

l6an vagy csapatban

végzi munkdjat.
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Kozremiikodik a fel-
szerelt izem, berende-
z¢€s vagy termék biz-
tonsagos lizemelésének
ellendrzésében. El-

Ismeri a gépek, be-
rendezések biztonsa-
gos mikodésének fel-

Elkotelezett a biz-
tonsagos munkavég-
zés mellett. Torek-

Munkahelyi vezetd-
jének utmutatasa
alapjan vesz részt a
gépek, berendezések
biztonsagos tizemel-

18 VéeZi VAeY MeesZer- tételeit, ellendrzési le- | szik a szabélyok be- | tetésében. A kisebb
£Z1 vagy meg hetéségeit, 1épéseit; | tartasa melletti leg- | ilizemzavart 6nal-
vezi az izemzavarok, .. , . \ .
g . s az lizemzavarok elha- | jobb meg-oldasok | ld6an, a nagyobbat
mindségi problémak s, . .- .. o
o ., ... | ritasi tevékenységeit. alkalmazasara. lizemvezetdi iranyi-
megszlintetését €s ki- .
vizsgaldsit tas mellett csapat-
) ban héritja el.
Meghata rendel- S , .
gnatarozza a et romeri a gépkiosztas | A munka- és bal-
kezésre allo gépek, be- e , . ,
. o szempontjait, vala- | esetvédelmi szaba- yi s .,
rendezések optimalis . e, Vezetdi instrukceiok,
Lt A mint a gyartasi eljara- | lyokat betartva, a . S
elrendezését és rend- . . , s vallalati és jogsza-
. . sok fajtait (mthely-, |vallalat céljait figye-| , .. .. ,
szerbe illesztését, gon- . . by balyi irdnymutata-
19 . .. csoportos - és szalag- | lembe véve felelds- < N
doskodik az lizemelte- MRS A R : sok alapjan feliigye-
et . | rendszerli gyartés), és | ségteljesen, logiku- Lo
tésiikrdl, karbantartad- | . o, . let mellett végzi
1 he e res . tipusait (egyedi -, ti- | san atgondolva ter- s
sukrol és javitasukrol. ) R : A munkajat.
(- .. . . | pus-, tomeg-, tétel- és | vezi meg a gépki-
Iranyitja a kivitelezési sorozatgyartis) ostast
munkalatokat. &Y ' '
Szabaly kovetden,
nagyfoku precizitas-
sal végzi munkajat.
Elkotelezett a biz-
Gépkonyv alapjan tonsagos munkavég-
meghatarozza az 0j te- | Ismeri a gépkonyvek | zés mellett. Torek- | Munkahelyi és jog-
lepitésti gépek és be- | felépitését, a telepité- | szik a munkdja so- | szabalyi eldirasok
rendezések tizembe he- | sek, tizembe helyezé- | ran keletkezo hulla- | alapjan, mérnoki
20 lyezését, kozremliko- | sek, karbantartasi fo- | dékok szelektiv hul- | vagy lizemvezetdi
dik a telepitési, belize- | lyamatok kialakitasa- | ladékgytijtését célzo | iranyitassal 6nalldan
melési, mitkddtetési és | nak szabalyrendsze- | rendszer kialakita- | és csapatban is dol-
karbantartasi el6irasok rét. sara. Szem elott gozik.
kialakitasaban. tartja a munkdja so-
ran keletkezd hulla-
dékok jrahaszno-
sithatosagat vagy re-
generdlhatosagat.
Elkésziti €s javaslatot "
o5 Ja Elkotelezett a mun-
tesz az eldallitott ter- kahelve ovartdsi. bi
mékek értékesitésére, |Ismeri a termékek mi- . ,y gyariast, pi Munkahelyi el6ira-
e . worr s 2, | acl és mindségligyi . ;
mindsitésére. Elemzé- | ndsitési és értékesi- e sok és vezetdi utasi-
. A L . céljai mellett, azo- | _, i
21 seket végez €s készit a | tési folyamatait, az , \ tasok alapjan onal-
. . et 1 . kat magara nézve .
jelentések, koltség- arképzés alapvetd .. ~ .. | loan és csapatban is
. 1 1 kotelezd érvényti- .
becslések, palyazatok, szabalyait. - dolgozik.
Ay s nek tekinti. Szem
arajanlatok Osszeallita- A .
, el6tt tartja, hogy a
sdhoz. . .
. ; tervek és az elké- [=— p
. . Ismeri a termékek -« Onalléan vagy mér-
Elvégzi az uj termékek s .. | sziilt munka megfe- wr e i
e gyartasanak menetét, . ; ; noki iranyitassal
gyartasanak figyelem- , leljen a muiszaki le- , \
s g . a vonatkozo techno- | . vesz részt a gépek,
mel kisérését, keresia |,, . . . ., irasnak, a szabva- .
22 l6giai, dokumentécios berendezések terve-

tipushibakat, technolo-
giai és dokumentécios
hidnyossagokat.

eldirasok formai és
tartalmi kovetelmé-
nyeit.

nyoknak és a szer-
zddési feltételeknek.
Ugyel arra, hogy

z¢&si, gyartasi és do-
kumentécios folya-
mataiban.
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munkahelyi kdrnye-
zetének kialakitasa-
ban érvényesiiljenek
a fenntarthat6sag
szempontjai az esz-
ko6zok €s modszerek
kivalasztasaban, va-
lamint a keletkezo
hulladékok kezelés-
¢ben.

6.4.3 Vegyipar szakmairany szakmai kovetelményei

SOr- | scrsémek. képessévek lsmeretek Elvart viselkedés- | Onallésag és fele-
szam gek, Kepesseg moédok, attitiidok 16sség mértéke
Ismeri a rugalmas
gépelemek beépiteé-
sével kapcsolatos
. alyok 0g-
Meghatarozza a szak- 32 e,l,b,a yo %t’,a 18
i . v, zitd és lassito fékek e,
majaban jellemzd gépe- RO Mindségorientalt a ot
e alkalmazasat; felis- e, Mérnoki irdnyitas-
lemek (rugok, fékek ten- S ., karbantartasi, javi- . o
o meri a hib4dsan mii- et . sal és ellendrzés-
gelyek, hajtomiivek, « 1x tasi eldirasok készi- . 114 ,,
1 . p kodé tengelykap- . . .. | sel onallo, felelds-
mechanizmusok, cs6- , . tése soran. Torekszik , . ,
. . csolokat, a hibasan . 1o ségteljes munkat
szerelvények, nyomas- mikods haitemi | 2 gazdasdgos miiko- végez
tart6 edények) javitasi, vet. észre VJeszi a dés biztositasara. gez.
karbantartasi eldirasait. ’, et
csapagyazasi hiba-
kat; be tudja azono-
sitani a csdszerel-
vényeket.
Elkotelezett a biz-
tonsagos munkavég-
z¢és mellett. Igényli a
precizitast és pontos-
., . agot. Torekszik
Kivalasztja az alkalma- - sagqt orekszik a
Zott szereléstechnologia- Ismeri a jellegzetes szabalyol_< bet_artasa
hoz a szerelés eszkbzeit szerelési technolo- melletti legjobb
L. .. | gidkat, a gépegysé- | megoldasok alkal- er At
szerszamait, szerelési . . N .. | Munkéjat mérnoki
, . . gek, gépelemek, mazasara. Torekszik s
modszerét. Szervezi, ., . utasitasra onalléan
2 cAnvitia & .’ .| hajtasok szerelésé- | arra, hogy az egyes . .
yitja és/vagy elvégzi I . . f és csapatban is
. hez sziikséges elja- | projektek tervezése, ..
a technologiai folyama- | ot . veégzi.
tokat, illetve a gépek rasokat, az azokhoz | megvalositasa soran
N ' séoek szerelés’i szlikséges szersza- | informaciokat sze-
&P ‘;’Zu nl%élatai ¢ mokat, eszkozoket. | rezzen a tevékenysé-
' gek kornyezeti hata-
sardl, a fenntarthatd
fejlodés szempontja-
inak figyelembe vé-
teli lehetdségérol.
Osszeallitja és gondos- | Ismeri az el8irdsok- Elkbtelezett a biz- Munkdjat az el6-
kodik a karbantartashoz | nak megfeleld napi tonsaeos munkayée- irdsokban foglal-
3 szlikséges segédeszko- karbantartasi fel- & £ tak alapjan onal-

z0k és célszerszamok
kivalasztasarol.

adatokat, segédesz-
kozoket, célszer-

zés mellett. Torek-

szik a szabalyok be-

l6an, feleldsség-
teljesen végzi.
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szamokat és a gé-

tartdsa melletti leg-

pek, berendezések | jobb megoldasok al-
biztonsagos elindi- kalmazasara.
tasanak szabalyait.
Megtervezi az dramlés- | Ismeri az dramlas- Elkotelezett a biz- Az egyszerlibb
technikai gépek (szi- | technikai gépek fel- | tonsagos munkavég- | szerelési, javitasi,

vattytk, kompresszo-

épitését, szerkezeti

zés mellett. Torek-

karbantartési fel-

rok) szerelési, javitasi elemeit, mikodési | szik a szabalyok be- | adatokat 6nalldan,
munkalatait, és kozre- | jellemzdit és a kap- | tartasaval a legjobb az Osszetettebb
miikodik elvégzésiik- cso0lodo szerelési megoldasok alkal- | feladatokat pedig
ben. technoldgidkat. mazasara. csapatban végzi.
Gépkonyv alapjan meg-

hatérozza az 1ij telepi-
tésti gépek és berende-
zések lizembe helyezé-
sét, kozremikodik a te-

lepitési, belizemelési,
miikodtetési és karban-
tartasi el6irasok kialaki-

tasaban.

Ismeri a gépkony-
vek felépitését, a
telepitések, tizembe
helyezések, karban-
tartasi folyamatok
kialakitasanak sza-
balyrendszerét.

Mindségorientalt a
gépek telepitési,
tizembe helyezési
feladatainak végre-
hajtasaban.
Elkotelezett a biz-
tonsagos munkavég-
z¢s mellett.

Munkahelyi és
jogszabalyi eldira-
sok alapjan, mér-
noki vagy lizem-
vezetdi iranyitas-
sal 6nalldan és
csapatban is dol-
gozik.

Folyamatabrat és disz-
pozicios rajzot készit
vegyipari berendezések
telepitéséhez.

Ismeri a vegyipari
folyamatéabrak fel-
épitését, a P&ID
technika jellemzdit,
jelképes abrakész-
letét. Felismeri a
folyamatébra ele-

Torekszik a
dokumentumok for-
mai és tartalmi igé-
nyeinek betartasara.

Torekszik a doku-
mentumok nem pa-

pir alapu, digitalis
archivalasa feltétele-

Munkajat az el6-
irasokban foglal-
tak alapjan 6nal-
l6an, feleldsség-
teljesen végzi.

Vegyipari berendezések
¢s cs6halozatok rend-
szerét azonositja mii-

szaki rajz, folyamatabra

alapjan.

meit. inek és rendszerének
kialakit4sara.
Ismeri a hagyoma-
nyos ¢s a P&ID Torekszik a targy-

szabvany alapjan
késziilt folyamatéab-
rak, diszpozicios
rajzok felépitését,
tartalmi €s formai
elemeit. Azonositja
a késziilékeket.

korhoz tartozo leg-
Gjabb, digitalis fejlo-
dési informaciok
megszerzésére ¢s al-
kalmazasara.

Munkajat 6nal-
16an, vagy kozvet-
len munkahelyi
vezetdje Utmutata-
sai alapjan végzi.

CsOszerelési tervet ké-
szit, a csOszerelési mun-
kat iranyitja.

Ismeri a vegyipari

csohalozat szerke-
zeti elemeit, szerel-
vényeit, a cs6halo-
zatok vonalvezetés-

ének és ho-kom-
balyait. Azonositja
a szerkezeti eleme-
ket abrajuk alapjan.

Igényli a biztonsagos
munkavégzés kortil-
ményeinek kialakita-
sat. Kész a munka-
biztonsagi szabalyok
betartasara, betarta-
tasara.

Munk4jat 6nal-
léan vagy vezetd
mérndk iranyitasa
mellett, csapatban
végzi. Tudatdban
van a beosztott
munkatarsaival
szembeni felelds-
ségének.

Ellendrzi a csdvezeté-
kek, szerelvények és ve-
gyipari berendezések

Ismeri a hagyoma-
nyos ¢és digitalis
jelfeldolgozésu

ipari mérémiisze-
rek tipusait. Tudja -

Torekszik a munka-
¢és balesetvédelmi
el6irasok betartasa-
val és szigoru betar-
tatasdval munkajat

Munkdjat onal-
l6an vagy vezetd
mérndk iranyitasa
mellett, csapatban
végzi. Beosztott
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miiszereit, elvégzi a mii-
szerek beépitését vagy
cseréjét.

kiemelten a nyo-
mas, homérséklet,
anyagmennyiség,
tartalyszint mérok -
miik6dését, leolva-
sasat és alkalma-
zasi terlletiiket.

pontosan ¢és felelds-
séggel végezni.

munkatarsaival
hatarozott, de se-
gito, tamogato
munkakapcsolatot
alakit ki.

10

Elokésziti a nyomastartod
berendezések, tartalyok,
csOhalozatok és egyéb
késziilékek telepitését és
iizembe helyezését.
Kozremiikodik a telepi-
tés lebonyolitasaban.

Ismeri a nyomas-
tartd berendezése-
ket, szerkezeti ki-
alakitasukat, szerel-
vényeiket, elhelye-
z¢siik lehetdségeit,
szabalyait és szab-
vanyait. Tudja a
tartaly méretezés
elvét és alapszami-
tasait.

Torekszik a pontos
¢s szakszerli munka-
végzésre. Tudataban
van annak, hogy az

elokészitést kovetd

hatdsagi ellendrzo
eljaras eredménye
foleg az eldkészités
precizitasatol fiigg.
Ugyel arra, hogy
munkatertilet kor-
nyezetének kialakita-
sdban érvényesiilje-
nek a fenntarthat6-
sdg szempontjai az
eszk6zok €s modsze-
rek kivalasztasaban,
valamint a keletkezd
hulladékok kezelésé-
ben.

Az elokészitd
munkat mérndk
iranyitasa mellett
vagy Onalléan
végzi, de a telepi-
tés lebonyolitasara
a csapatmunka jel-
lemzd, amelynek
soran beosztott
munkatarsai biz-
tonsagat is szem
elott tartva kell
dolgoznia.

11

El6késziti a nyomastartd
berendezések hatdsagi
vizsgalatat, a beszallas-
sal jaro javitasi és ellen-
Orzési munkat.

Ismeri és érti a
nyomastartd beren-
dezésekkel kapcso-
latos jogi szabalyo-
zasokat, az ellenor-

zéssel €s lizembe
helyezéssel kapcso-
latos eljarasokat.

Tudatosan alkal-
mazza a jogszaba-
lyokat és torekszik a
jogszabaly-valtoza-
sok kovetésére.

12

Hatosagi szilardsagi
vizsgalatot végez: beal-
litja a prébanyomast és
értékeli a nyomasproba

eredményeét.

Ismeri és érti a
nyomastartd beren-
dezések lizembe
helyezésével és el-
lendrzésével kap-
csolatos hatosagi
eljarasokat. Azono-
sitja a hatosagi be-
sorolast a jogszaba-
lyi el6irasok alap-
jan.

Torekszik a szaksze-
rliségre €s precizi-
tasra, igénye van a

mindségi munkaveg-
zésre ¢és az eredmé-

nyek masok altali el-
fogadéséra

A feladatot a jog-
szabalyban meg-
hatarozott mini-

malis 1étszamn
csapattal kell elvé-
gezni, amelynek
szervezeése a mun-
kairanyit6 felelds-
sége.

13

Ellendrzi a vegyipari
anyagszallito berendezé-
sek és halozatok miiko-
dését, megallapitja hiba-
jukat és a hibaelharités
madjat.

Ismeri a vegyipar-
ban hasznalt anyag-
szallito rendszerek
- szilard, folyadék
¢s gaz halmazalla-
potu anyagok —
szallitoberendezé-

Szem elo6tt tartja a
munka- és balesetvé-
delmi eldirasok be-
tartasaval és szigoru
betartatasaval kap-
csolatos elvarasokat
a hibafeltaro tevé-
kenység soran.

Onélléan vagy
lizemvezetd mér-
nok iranyitasa
mellett dolgozik.
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seit, érti mikodésii-
ket, felsorolja
lizemi jellemzobiket.

14

Aramlastechnikai méré-
seket végez: kezeli a
szamlalokerekes, Gszos
és szukito elemes aram-
lasmérot, beallitja a
vizsgalati nyomast vagy
nyomaskiilonbséget.

Ismeri a vegyipari
anyagmozgatas
szempontjabol fon-
tos aramléstechni-
kai térvényeket:
folytonossag, aram-
lasi kép, nyomas-
€s energiaviszo-
nyok. Tudja ezek
mérésének elvét és
modszereit.

Elkotelezett a pon-
tos, preciz és bizton-
sdgos munkavégzeés,
valamint az elkészi-
tett dokumentumok

formai és tartalmi
igényessége mellett.

Munkéjat az eld-
irasok, muszaki
vagy mérési utasi-
tasok alapjan on-
alloan, felel0sség-
teljesen végzi.

15

Szivattytkat azonosit ti-
pusjeliik alapjan katalo-
gus segitségével. El-
végzi a szivattyuk lizemi
ellendrzését, méri a gé-
pek teljesitményét és ha-
tasfokat.

Ismeri a szivattyuk
tizemtani tulajdon-
sdgait meghatdrozo
jellemzdket, a jel-
leggorbék tartal-
mat. Felsorolja a
teljesitményt meg-
hatarozo6 tényezo-
ket és tudja befo-
lyasolasuk modjat.
Azonositja a gépti-
pusokat miiszaki
abrajuk alapjan.

Villalja, hogy a mé-
rései értékelését és
rendelkezésére allo

informatikai tamoga-

tassal késziti. Torek-
szik a megfelelé mé-
résértékeld eljaras
kivalasztasara.

Torekszik arra, hogy
tajékozott legyen az
alkalmazott techno-
l6gidk, miiveleti elja-
rasok és eszkdzok
hatékonysagéanak jel-
lemzGir6l, energiafo-
gyasztasukrol, kor-
nyezeti hatasukrol.
Fontosnak tartja e
jellemzdk ismeretét,
javaslatot tud tenni
az alternativak ko-
zOtti valasztésra.

Munkdjat 6nal-
l6an vagy lizem-
vezetd mérnok
iranyitasa mellett,
illetve - adott eset-
ben vezetdi beosz-
tasban - csapatban
végzi, betartva a
jogi-, illetve iize-
meltetési eldiraso-
kat.

16

Elvégzi a vegyipari Szi-
vattytkkal kapcsolatos
geépszerelési feladatokat:
jarokereket, dugattyut,
tomitést cserél, beallitja
a szelepeket.

Ismeri a vegyipari
szivattyuk fobb ti-
pusait, a térfogat-
kiszoritas elvén és
a centrifugalis el-
ven miikddo szi-
vattyuk jellemzdit.
Felismeri szerke-
zeti kialakitasukat,
beépitésiik modjat.

Mindségorientalt a
gépek szerelési fel-
adatainak elvégzése-
kor. Motivalt az 4j
megoldasok alkal-
mazasaban.

17

Vizsgalja ¢€s ellendrzi a
gazszallitd berendezé-
sek, elsdsorban a komp-
resszorok mikodését,
megallapitja a hibajukat

Ismeri és azonositja
a vegyiparban leg-
gyakrabban alkal-
mazott gazszallitd
berendezések, ven-

Kiilonosen torekszik
a veszélyes gazokkal
végzett munka biz-
tonsagi szabalyainak
betartasara és betar-
tatasara.

Munk4jat 6nal-
léan vagy vezetdi
(csoportvezetod,
részlegvezetd) be-
osztasban végzi.
Tudatdban van a
beosztott munka-
tarsaival szembeni
felelosségének.
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¢és a hibaelharitas mod-
jat. Beallitja a komp-
resszor hitését és kené-
Sét.

tilatorok és komp-
resszorok fobb ti-
pusait: kiemelten a
dugattyts ¢€s csa-
varkompresszoro-
kat. Erti a tdbbfo-
kozatu kompresz-
szi0 elvét, és a gaz-
torvények hatasat a
kompresszional.

18

Ellendrzi a vegyipari ke-

ver0s késziilékek, autok-
lavok, nagynyomasu re-
aktorok, tekercselt ké-

szilékek mikodését,
megallapitja a hibdjukat
¢s a hibaelharitas mod-
jat.

Ismeri és azonositja
a vegyipari techno-
logidk és az ezeket
végrehajto célbe-
rendezések fonto-
sabb tipusait, a mi-
kodtetésiikkel kap-
csolatos gépészeti
vonatkozasu fel-
adatokat. Erti a ve-
gyipari technolo-
giak kémiai hatte-
rét, a paraméterek
megvaltoztatdsanak
hatésait.

Torekszik a veszé-
lyes anyagokat fel-
dolgozo6 gépekre vo-
natkoz6 biztonsagi
eloirasok betartasara
és betartatasara. Kri-
tikusan szemléli a
kiilonb6zo forrasbol
szarmazo informaéci-
oOkat.

19

Forg6 vegyipari beren-
dezések hajtomiivének
¢s tomito rendszerének
ellenorzését, karbantar-
tasat és javitasat végzi
vagy a javitasi munkat
iranyitja. Ellendrzi és
bedllitja a forgd beren-

dezések kenését és hiité-

sét.

Ismeri a forgd ve-
gyipari berendez¢-
sek, gépelemek
fébb tipusait, mii-
kodéstiket, alkal-
mazasi teriiletiiket.
Ismeri és azonositja
a forgd gépek ke-
nési, httési és to-
mitési rendszereit.

Tudatos a veszélyes
anyagokat feldol-
goz6 forgd gépekre,
berendezésekre vo-
natkoz6 biztonsagi
eldirasok betartasa-
ban és betartatasa-
ban. Munkaja soran
szem el6tt tartja a
veszélyes hulladékok
gyljtését - energia-
termeld Gjrahaszno-
sitasukhoz.

Munkajat 6nal-
l6an, vezetd mér-
nok iranyitasa
mellett vagy 6n-
allo vezetdi beosz-
tasban feleldsség-
gel végzi. Tudata-
ban van a beosz-
tott munkatarsai-
val szembeni fele-
16sségének. Mint
vezetO hatarozott,
de segitokész, el-
kotelezett csapat-
épitést végez.
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Ellendrzi a vegyipari
hécseréldk, duplikato-
rok mukodését, megalla-
pitja a hibajukat és a hi-
baelharitas modjat.

Ismeri €s érti a ho-
atadas elvét, mod-
szereit, gyakorlati
eszkozeit. Tudja
ezek alkalmazasi
korét, meghibaso-
dasuk lehetOségeit.
Tudja a hdcserével
kapcsolatos alap-
szamitasokat.

Munk4jat a munka-
¢s tlizvédelmi eldira-
sok betartdsaval és
betartatasaval végzi.

21

Ellendrzi és mukodteti a
vegyiparban alkalmazott
hiitoberendezéseket,
megallapitja hibajukat
¢s a hibaelharitas maod-
jat.

Ismeri és érti az
ipari hiitéstechnika
technologiai meg-
oldasait, a hiitétor-
nyok, kompresszo-
ros és abszorpcios

Kész munkéjat a kii-
16n6sen veszélyes
anyagok, kornyezet-
karosito hatasok tu-
databan, felelésség-

Onalléan vagy
mérndk iranyitasa
mellett, illetve
csapatban dolgo-
zik. Felelosséget
vallal sajat tevé-
kenységéért, €s a
beosztott munka-
tarsak munkajaért.
Képes onellendr-
zésre €s a hibak
onallo javitasara.
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hiték miikodését.
Azonositja a tipus
késziilékeket.

gel és pontosan vé-
gezni. Ugyel arra,
hogy hiitérendszerek
anyagainak haszna-
latdban érvényesiilje-
nek a fenntarthat6-
sag és kornyezettu-
datossag szempont-
jai. Elkotelezett a ka-
rosanyag kibocsatas
csokkentése mellett.

Ellendrzi a feliigyelete
ala tartozo6 vegyipari
célberendezések - ke-

verd, centrifuga, sziird,

Ismeri a vegyipar-
ban altaldban alkal-
mazott tipuskészii-
1ékek miikodését,
szerkezeti kialaki-
tasat, alkalmazasi

Torekszik a veszé-
lyes anyagokat fel-
dolgozo6 gépekre vo-
natkoz6 biztonsagi

Munkdjat onal-
l6an vagy vezetoi
(csoportvezetd,
részlegvezetd) be-

29 0, ¢ isat, alk . 16irdsok . .
beparl6, desztillalo sth.- | koriiket és meghi- clotraso betflrt’asara osztaspan veez!
1 12 s 1t L s . ¢s betartatdsara. Tudatdban van a
miikodését, megallapitja | basodasuk lehetd- . , [
N ; . : SR - Elényben részesitia | beosztott munka-
hib4jukat és a hibaelha- | ségeit. Erti a milive- | . , . .
R .y kornyezetbarat meg- | tarsaival szembeni
ritds modjat. letek technologia- . o
. oldasokat. feleldsségének.
ban elfoglalt helyét
¢s szerepét.
Tudja és érti a ve-
ipari berendez¢- -
£yIpari berendez Munkajat iizem-
sek miikodését . PO
C . Elkotelezett a pon- vezetdé mérnok
Megtervezi és kiva- meghatarozo ve- g P
: s o tos, preciz és bizton- | iranyitasaval vagy
lasztja a vegyipari be- gyipari miiveletek ] o . 112 s
o . o ... | sdgos munkavégzés, onalldan végzi.
rendezések lizemi alla- | ¢€s eljarasok fizikai . > . ,
23 s . I . valamint az elkészi- | Felel6sséget vallal
pota felméréséhez sziik- | és kémiai dsszefiig- s . .
. f e es L. . . tett dokumentumok | sajat tevékenysé-
séges méresi eljarasokat | géseit. Felismeri a . . e 7
s . . formai ¢€s tartalmi géért, és a beosz-
¢és miiszereiket. berendezések he- | . | . ,
Iy , igényessége mellett. | tott munkatarsak
lyét és feladatat a irs
g , munkdjaért.
gyartasi technolo-
gidban.
Azonositja a vegyi-
pari gépek lizemi
allapotanak megha- | Motivalt a mérési ér-
tarozasat célzo mé- | tékelési dokumenta-
. ., .. | rések - kiemeltena | ciot a rendelkezésére | Munkajat 6nal-
Uzemi allapotfelmérd W 14 N . .
. . « .. | homérséklet, nyo- | all6 informatikai td- | léan vagy lizem-
24 méréseket végez s érteé- . . . e P
kel mas, anyagmennyi- | mogatassal késziteni. vezetd mérnok
' ség, gépi teljesit- Torekszik a megfe- | iranyitasa mellett,
mény - eszkozeit. leld mérésértékeld | illetve - adott eset-
Tudja a mérések | eljaras kivalasztasara | ben vezetdi beosz-
végrehajtasuk gya- tasban - csapatban
korlatat. végzi, betartva a
L. . L Igé készitett | jogi-, illetve iize-
Karbantartasi vagy javi- | Alkalmazdi szinten ECNYEs a KeszIie 199 e s
. . . . . .| dokumentéciok for- | meltetési eldirdso-
tasi javaslatot, tervet ké- | Ismeri a vegyipari . .
. . , mai ¢és tartalmi mi- kat.
szit vegyipari berende- | berendezések ellen- W s
25 néségével szemben.

zésekhez. Kivalasztja a
sziikséges szerszdmokat
¢és segédanyagokat.

Orzésének és kar-
bantartasanak jog-
szabalyban eldirt

Figyelemmel kiséri a
jogszabalyi valtoza-
sokat.
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ciklusait. Megne-
vezi az ellendrzés-
hez és karbantartas-
hoz sziikséges
anyagokat, szersza-
mokat, segédeszko-
zoket és eljaraso-
kat.

Anyagnyilvantartési és
raktarozasi feladatokat
lat el vegyipari karban-
tartd mithelyben. Vezeti

Ismeri és érti a ve-
gyipari karbantar-
tomiihely miikddte-
tésének, fenntarta-
sanak rendszerét,
az anyaggazdalko-

Torekszik a készlet-
gazdalkodas jogi és
gazdasagi, pénzligyi
szabalyainak mara-
déktalan betartasara.
Precizen és iiteme-
zetten (pl.: napraké-
szen) vezeti a doku-

Munkdjat 6nal-
l6an vagy vezetdi

26 . das, nyilvantartds | mentaciokat. Torek- .
a dokumentumokat, in- , L, . beosztasban, csa-
.. . ¢és rendelés jogi és | szik az anyagok gaz- L
tézi az anyagrendelést, . . . 12 patban végzi.
e . gazdasagi szaba- | dasagos felhasznala-
iranyitja a készletelhe- lvai . . .. .
. yait, napi gyakor- | sara. Torekszik a do-
lyezést. . .
latat. Felsorolja a kumentumok nem
nyilvantartdsi do- | papir alapu, digitalis
kumentumokat. archivalasa feltétele-
inek és rendszerének
kialakitasara.
Atfogoan ismeri a
vegyipari berende- Munkajat 6nal-
zések, mint veszé- l6an vagy lizem-
I n kat fel- . . 6 mérnok
yesa ){ago at e Torekszik a fenntart- | . Yez?tf) fmerno
dolgoz6 eszkozok hat feilddés kialaki- iranyitasa mellett,
Megszervezi és iranyitja | karbantartasara és 1o Tegloces illetve - adott eset-
s i1 A s tasara sajat €s mun-
a vegyipari hocseréldk, Javitasara vonat- Kahelvi kKSrnyezeté- ben vezetdi beosz-
duplikatorok, keverdk és | kozo zart technolo- Y1 KOThy* tasban - csapatban
27 . R . 1 . ben. Betartja és be- .
egyéb tartaly jellegli be- | giak biztonsagtech- . S ... .| végzi, betartva a
. . oo , tartatja a zart javitasi | . < ..
rendezések karbantarta- nikai, munkavé- . . jogi-, illetve tize-
, A technologia szaba- s nr
sat. delmi és kornyezet- . . meltetési eldiraso-
. . S lyait a veszélyes C.
védelmi szabalyait. o kat. Vezeti, ira-
o anyagok kezelésénél. e v
Azonositja a beren- nyitja és ellendrzi
dezéseket, megne- beosztott munka-
vezi alkatrészeiket tarsai munkajat.
¢s szerelvényeiket.
Felismeri a vegy- .. :
. . . gy Torekszik a pontos,
Ellendrzi a vegyipari iparban hasznalt o
s oz szakszerl és a jog-
anyagfeldolgozo, vég- fontosabb célgé- e nss
a1 Py . p szabalyi eldirasok-
termék kiszerelo célbe- pek, kiszereldk, oL et e
. s 14t , nak megfeleld, biz- Munkajat 6nal-
rendezések miikodését. | adagolok, csoma- . . ,
28 IR . o ... | tonsagos munkavég- | ldan vagy csapat-
Elvégzi a célberendezé- | golok jellemzo ti- . W .
ot Tt 174 A o h T et zésre. Onkritikusan ban végzi.
sek gépészeti beallitasat | pusait. Erti miiko- . N
et e Lo . elemzi a munka koz-
Késziiléket javit, alkat- | désiiket, felsorolja N o,
. . o . ben elkdvetett hiba-
részeket cserél. gépészeti vonatko- Kt
zasu feladataikat. '
s p 1 i Ismeri és érti a pne- , . Munkajat 6nal-
Ell lit . . Elkotelezett .
29 endrzi & bedllitja a umatikus ¢és elekt- ote’ezCtt VEEYIPAT | 1 5an vagy csapat-

vegyipari folyamatira-

romos vezérlo

specialis gépszere-

ban végzi, adott
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nyitas beavatkoz6 esz-
kozeit, kiemelten: mun-
kahengerek, adagolok,
vezérelt csapok ¢€s szele-
pek, elektromos, elekt-
ropneumatikus és pneu-
matikus tavadok, irdnyi-
tastechnikai eszk6zok.

rendszerek jel-
lemz06 muszereit,
késziilékeit és halo-
zatat, a szabalyo-
zastechnika fobb
tertleteit, a kote-
gelt gyartési tech-
nologia jellemzot.
Erti a PLC, vala-
mint PID szabalyo-
70k mikddését.

1ési megoldasai al-
kalmazasa, felkuta-
tasa mellett. Egytitt-
mukodésre torekszik
a tarsszakmak mun-
katarsaival.

esetben mas szak-
teriilet munkatar-
saival egytittm-
kodve. Tudataban
van a feladatmeg-
osztas miatti fele-
16sségének sajat
beosztott munka-
tarsaival szemben.

Kozremiikodik a vegyi-
pari folyamatiranyito
rendszerek kiépitésében,
halozatok szerelési

Erti az analog és
digitalis szabalyo-
zasi korok musze-
reit, mukodésiiket,
alkalmazasi leheto-

Mindségorientalt az
iranyitastechnikai
miuszerek szerelési

¢s beallitasi feladata-

inal a szakma specia-

Munkajat mas
szakteriilet szak-
embereivel kozo-

sen végzi. A mun-

30 munka}lban, prol?a}lze’— ségeiket. Felismeri | listdival, miiszeré- | katarsi kapcsolata-
meltetésben. Az irdnyi- 11 ot . . o
, o . fébb tipusaikat szekkel és elektro- | ban készséges, ud-
tastechnikai eszk6z6k S , - .
cpészeti vonatkozast szerkezeti kialaki- | technikai szakembe- | varias és alkal-
gepe C tasukat. Tudja bedl- | rekkel valo egyiitt- mazkodo.
elmeit szereli és javitja. iy o 1 1
litdsuk szabdlyait. miikddésben.
Ismeri és érti a mii-
szaki mindsités el- .
. O , o Munkajat 6nal-
vét, szabdlyait, a Torekszik a jogsza- l(’)allllnvfati;)zﬁn—
Ellendrzi és dokumen- | garancia fogalmat, | balyok pontos isme- veze t(’)’gri,lérnék
talja a feliigyelete ala érvényesitési mod- retére, valtozasuk iranvitasa mellett
31 tartozo gépek, berende- | jat. Megérti a mi- | kovetésére. Precizen, vé Zi Feleldssé-
zések miiszaki megfele- | ndségiranyitasi el- | ¢és litemezetten (pl.: e‘zgva'{llal Saidt és
16ségét és biztonsagat. veket, tudja a leg- | naprakészen) vezeti f’; unkatérsa Jm un.
fontosabb szabva- | a dokumentaciokat. K&iddrt
nyok elérhetdségét, jactt.
forrasat.
Ismeri a munka és
kornyezetvédelem- Munk4jat 6nal-
mel kapcsolatos Torekszik a jogsza- | 16an vagy vezet6i
eléirasokat és fel- | balyok, szabvanyok (csoportvezetd,
Ellenérzi és beallitja a adatokat. ¢s legtijabb techno- | részlegvezetd) be-
32 vegyipari lizem bizton- | Azonositja a kol- l6giak, eszkdzok osztasban végzi.

sagtechnikai eszkozeit.

lektiv véddrendsze-
reket, felsorolja és
megnevezi az
egyéni véddeszko-
zoket.

pontos ismeretére,
valtozasuk és fejlo-
désiik kovetésére.

Tudataban van a
beosztott munka-
tarsaival szembeni
felelosségének.
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7  Agazati alapvizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

7.1 Az agazati alapvizsgara bocsatas feltétele: a tanuld, illetve a képzésben részt vevd személy
agazati alapvizsgara az dgazati alapoktatasban val6 részvétele alapjan bocsathato.

7.2 1irasbeli vizsga

7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok.

7.2.2 A vizsgatevékenység leirasa

Az irasbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgan elkészitendd, szerelendd alkatrészekkel, illetve
Osszeallitando villamos kapcsoléassal 6sszefliggd feladatokat kell megoldani. Az irasbeli vizs-
gatevékenység az alabbi tanuldsi eredmények mérésére €s értékelésére iranyul:

A gyartand¢6 alkatrész mihelyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel 3D abra alapjan.
Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiilsé vagy belsé hengeres feliiletek, menetek abrazolasa,
méretek megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint.

Villamos kapcsolasi rajz alapjan az aramkor mukodésére vonatkozo feleletvalasztds
¢s/vagy feleletalkotds feladatok megoldasa.

hasznéalando6 szerszamok, eszk6zok, eldgyartmany kivalasztasa, gyartdsi miiveletek, gyar-
tasi sorrend).

Szakmai szamitas:

e eclogyartmany darabolés el6tti hosszanak meghatarozasa,
¢ hajlitott lemezalkatrész hajlitas eldtti hosszanak meghatarozasa,

o fesziiltség, aramerdsség, ellendllas, eredd ellenallas meghatirozéasa egyszerli aramkor-
ben.

Meérés, ellendrzés: 3D 4bra alapjan a darab mérésének leirdsa, mérdeszkoz kivalasztasa,
elfogadhat6 méret meghatarozasa, munkadarab értékelése. Villamos kapcsolason elvég-
zendd mérés leirasa, mérési pontok meghatarozasa.

Alkatrész gyartdsdhoz kapcsolodé munkavédelem. Adott munkadarab gyartdsa, villamos
kapcsolas elkészitése soran betartandd érintésvédelmi és munkavédelmi szabalyok és az
alkalmazando egyéni €s egyéb véddeszkozok ismertetése.

Az irdsbeli vizsga tartalmazhat feleletvalasztos, feleletalkotos, szamitdsos, rajzkészitési és ro-
vid valaszokat igényl6 kifejtos feladatokat.

7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 90 perc

7.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes agazati alapvizsgan beliil: 30%

7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A javitas a feladatsorhoz rendelt javitasi-értékelési utmutatd alapjan torténik.

Az egyes feladattipusok ardnya ¢€s értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:

e Miihelyrajz készitése 15%
e Villamos kapcsolasi rajz értelmezése 15%
e QGyartastechnoldgia 20%
e Szakmai szamitas 20%
e Meérés, ellenOrzés 20%
e Munkavédelem 10%
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7.2.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd Osszes pontszam leg-
alabb 40%-at elérte.

7.3 Gyakorlati vizsga

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus ¢és villamos elemekbél allo
alkatrészcsoport egyes elemeinek eloallitasa és osszeszerelése.

A szerkezet egyes - altala készitett - elemeit készen hozhatja a tanul6 a vizsgara.

7.3.2 A vizsgatevékenység leirasa
Egyszerli geometridj alkatrészek elkészitése

e darabolas, reszelés, furas, menetkészités, méretellendrzés, munkadarabok értékelése meg-
feleloség szempontjabol,

szerelési abra szerint az alkatrészek Osszeszerelése;

Osszeallitasi rajz alapjén a villamos alkatrészek elhelyezése;

kapcsolési rajz alapjan a villamos bekotés elkészitése;

adott alkatrészrél mérési jegyzokonyv készitése (sziikség esetén mérési utasitas szerint)
villamos mérések (fesziiltség, aramerdsség, ellendllas) elvégzése;

a mérési jegyzOkonyvnek tartalmaznia kell

o arajz szerint megadott méreteket és tlirések szerinti hatarméreteket,

o atanul6 altal mért gyartasi méretet

o atanul6 értékelését a gyartott alkatrész megfeleldségére vonatkozoan

o villamos paraméterek mért értékei rogzitését és kiértékelését

7.3.3 A vizsgara rendelkezésre all6 iddtartam: 240 perc
7.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes dgazati alapvizsgan beliil: 70%
7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgat szervezd szakképzd intézmény részletes értékeld
lapot allit 6ssze az alabbi szempontok figyelembevételével:

Az elkészitett szerkezet mitkodoképessége 25%
Villamos aramkor mitkodoképessége 25%
A kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek méretpontossaga 20%
A kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek, forrasztott kotések esztétikaja 10%
A mért értékek pontossaga 20%

7.3.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd dsszes pontszam leg-
alabb 40%-at elérte.

7.4  Alapvizsgéaval betdlthetd munkakor FEOR szdma

Agazati alapoktatas meg- | FEOR- | FEOR megneve- | Alapvizsgaval betoltheté munka-
nevezése szam zése kor(ok), tevékenységek

Miszaki - - -

7.5 A vizsgatevékenységek aldli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -
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8 A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

8.1 Szakmairany megnevezése: CAD-CAM

8.2  Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

8.2.1

8.2.2

8.2.3

A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfolio elkészitése, valamint a vizsgakdézpontnak
torténd leadasa a szakmai vizsga megkezdése elott legalabb 10 nappal. A vizsgakdzpont a
portfolio leadasara korabbi idépontot is meghatarozhat.

Valamennyi eldirt képzési évfolyam és az egybefiiggd szakmai gyakorlat eredményes
teljesitése.

Szakmahoz kot6do tovabbi sajatos kovetelmények: -

8.3 Kozponti interaktiv vizsga

8.3.1
8.3.2

8.3.3
8.3.4
8.3.5

A vizsgatevékenység megnevezése: Gépész technikus (CAD-CAM) szakmai ismeret
A vizsgatevékenység leirdsa

A kozponti interaktiv vizsgafeladat — szamitogépes kornyezetben — szdveges feladatokbol,
tesztfeladatokbol, abraclemzési feladatokbol, valamint szamitasi feladatokbol all és a kovet-
kezd témakorok tanuldsi eredményeinek mérésére és értékelésére iranyul: forgacsolas, anyag-
ismeret, miiszaki rajz, méréstechnologia, CNC alapismeretek, gyartasi dokumentaci6, munka-
¢s kornyezetvédelem, mechanika.

e A szoveges feladatok az alabbi tipusok lehetnek: csoportositas, mondat kiegészités, mitko-
dési 4bra alapjan szerkezeti részek kivalasztd megnevezése.

o Tesztfeladatok az alabbi tipusok lehetnek: egyszerli valasztas, tobbszords valasztas, négy-
féle asszociacio, igaz-hamis allitasok.

e Abraclemzési feladatok az aldbbi tipusok lehetnek: hidnyos szoveg kiegészitése, abra ré-
szeinek megnevezése, dbra kiegészitése (az abratol kiilonallo részben sziikséges megadni
a valaszokat).

e A szamitasi feladatok elsdsorban a gépi forgacsolassal (esztergalas, maras), CNC meg-
munkalassal kapcsolatos egyszer(i miiszaki szamitasok: erd, munka, teljesitmény, anyag-
méret, gyartasi id0, koordinatak, tlirések illesztések meghatarozasara iranyuld, nem rész-
eredményekre épitett szampéldakbol allnak. Egymastol fliggetlen szamitasok, az eredmé-
nyek a megadott értékekbdl kivalaszthatok.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal eldre megadott valaszlehe-
tdségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 120 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 30%
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga javitasi-értékelési itmutatoja alapjan torténik. Mind-
egyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott véalaszlehetdségek
koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A feladatok értékelését a program végzi.

Az egyes feladattipusokbol egybefiiggd feladatsor késziil, ahol a vizsgatevékenységen elérhetd
maximalis pontszdm az aldbbiak szerint oszlik meg:

Szoveges feladatok 15%
Tesztfeladatok 35%
Abraelemzési feladatok 30%
Szamitasi feladatok 20%
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A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd 0sszes pontszdm leg-
alabb 40%-at elérte.

8.4 Projektfeladat
8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Gépész technikus (CAD-CAM) projektfeladat

8.4.2 A vizsgatevékenység leirasa

A gyakorlati vizsga 6t vizsgarészbdl all. Ezek a kovetkezok: portfolio, alkatrész modellezése
CAD szoftverrel, gyartasmodellezés CAM szoftverrel, gyartas CNC szerszamgépen, szakmai
beszélgetés.

1. Portfolio:

A 9-13. évfolyam tanitasi teriileteihez tartozo kiadott feladatok, valamint az 6sszes projektfel-
adat minden produktuma (maga a darab, vagy az elkésziiltét igazolé dokumentacio, fénykép
stb.), és szazalékos értékelése.

Ezek a kovetkezok lehetnek:

9. évfolyam: miiszaki dbrazolas témahoz tartozé rajzfeladatok, a fémipari alapmegmun-
kalasok eredményeként munkanapl6, elkésziilt munkadarab és annak értékelése.

10. évfolyam: a gépészeti ismeretek témahoz tartozé intézmény altal meghatarozott pro-
jektfeladat eredménye és értékelése.

11. évfolyam: az elkésziilt rajzfeladatok, valamint a projektmunka eredményeként egy
legalabb 6t alkatrészbdl allo szerkezet Osszeallitasi rajza 2D kornyezetben. Az Ossze-
fiiggd nyari gyakorlat tevékenységeit igazold naplo, valamint a gyakorlohely altal ké-
szitett értékelés.

12. évfolyam: az elkésziilt alkatrészmodellek képei és rajzai, valamint a projektmunka
eredményeként egy legalabb 6t alkatrészbdl allo szerkezet képe, €s Osszeallitasi rajza
3D parametrikus kornyezetben. Mérési jegyzokonyv egy forgdsszimmetrikus, illetve
egy siklapokkal hatérolt alkatrész geometriai ellendrzésérol.

Az egybefiiggd nyari gyakorlat tevékenységeit igazold napld, valamint a gyakorlohely
altal készitett értékelés.

13. évfolyam: A kivalasztott minimum 6t, maximum tiz alkatrészbdl allo (szabvanyos
metrikus modellek, alkatrész és 0sszedllitasi rajzai, robbantott abra, miiszaki leiras) di-
gitalis és nyomtatott formaban. Tartalmaznia kell tovabba a szerkezet egy esztergalassal
¢és egy marassal elkészithetd alkatrész megmunkalasanak tervezését CAM szoftver se-
gitségével (a kivalasztott munkadarabok miihelyrajzait, a megmunkalasokat tartalmazo
CAM allomanyokat, a szimulacié végeredményét, a CNC programokat, felfogasi tervet,
szerszamtervet, miveleti lapokat). Amennyiben a modellezett szerkezet alkatrészei nem
teszik lehetévé a CAM ismeretek elegendd mélységili bemutatasat, akkor tetszéleges
esztergalasi, marasi alkatrészre is készithet6 CAM modellezés. Ebben az esetben vi-
szont tigyelni kell arra, hogy alkatrészenként legalabb 5 jellemzé megmunkaldsi miive-
let keriiljon bemutatasra.

Kétéves szakmai képzés esetén a fenti tartalom a vonatkozo évfolyam szakmai tartal-
manak megfeleléen modosul.

A portf6lié bovithetd az intézmény sajat specialitasaival, versenyeken elért eredmények
dokumentumaival, valamint a vizsgazoé sajat érdeklédési korérdl szolo, egyéni aktivitasok
szoveges ¢s képi (rajzok, tervek, fényképek) bemutatasaval.

2. Alkatrész modellezése CAD szoftverrel:
Adott kozepesen Osszetett, esztergaldssal vagy maréssal elkészithetd alkatrész modellezése
parametrikus kornyezetben. Az alkatrész geometriai méreteinek meghatarozasa kézi méro-
eszkozokkel torténjen! A feladat soran el kell késziteni a gyartashoz sziikséges miihelyraj-

zot.
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8.4.3

8.4.4
8.4.5

3. Gyartasmodellezés CAM szoftverrel:
Adott alkatrészmodell és eldgyartmany, valamint technoldgiai utasitasok alapjan az alkat-
rész gyartasadhoz sziikséges miiveletterv elkészitése, valamint a gyartas modellezése CAM

crer

tervet, a felfogési tervet, és a szerszamtervet.

4. Gyartas CNC szerszamgépen:
Adott alkatrész legyartasa CNC szerszamgépen a rendelkezésre allo6 CNC program, szer-
szamok, technologiai utasitasok alapjan. A feladat soran elvégzendo a szerszdmgép, a szer-
szamok, valamint a munkadarab minden beallitasa, forgacsolés.

5. Szakmai beszélgetés:
A vizsgaz6 a gyakorlati feladatmegoldas kdzben valaszol a vizsgabizottsag tagjainak kér-
déseire, illetve bemutatja tevékenységét.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4llo id6tartam: 360 perc

Alkatrész modellezése CAD szoftverrel 120 perc
Gyartasmodellezés CAM szoftverre 120 perc
Gyartas CNC szerszamgépen 120 perc

A szakmai beszélgetésre a feladatok megoldéasa kdzben keriil sor. IdGtartama legfeljebb 5 perc
a vizsgarészekre meghatarozott idétartamokon beliil.

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 70%
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgakozpont feladatrészenként kiilon feladatsort, értékelési utmutatot, értékeldlapot allit
Ossze. Az egyes Vizsgarészeket szazalékos formaban kell értékelni.

Alkatrész modellezése CAD szoftverrel vizsgarész értékelése:

Az alkatrész tartalmaz minden geometriai részletet 10%
Az alkatrész méretei hibahataron beliil (névleges méret) 10%
azonosak a mintadarabéval

A parametrikus modell vazlatai teljesen meghatarozottak 10%
Anyagtulajdonsagot beallitotta 5%
Megfteleld rajzlapot valasztott, szovegmezot kitoltotte 5%
Elegendé mennyiségli képen mutatja be az alkatrészt 10%
Megfelelden alkalmazza a miiszaki rajzi szabalyokat 15%
(metszet, kitorés, kiemelés...)

Meérethalozat megfeleld 20%
A rajzot ellatta a sziikséges technoldgiai jelolésekkel 15%

Gyartasmodellezés CAM szoftverrel vizsgarész értékelése

A miiveleti tervben jo helyen jelezte a munkadarab rogzitését 5%
A gyarthatosadg szempontjabol megfeleld miiveleti sorrendet készitett 10%
A miiveleti lapon jelezte a megmunkalando feliileteket 5%
Az egyes gyartasi miiveletekhez megfeleld szerszamot, mérdeszkozt 10%
valasztott (nagyold, simitd szerszam)

Az egyes gyartasi miiveletekhez megfeleld technoldgiai adatokat 5%
vélasztott

Elkészitette a szerszamtervet (szerszam kodja, leirdsa, pozicioja) 5%
A modellt beolvasta, beallitotta a munkadarab nullpontjat, 9%
megfeleld anyagmindséget valasztott

Az eldgyartmanyt beallitotta 9%
Befogokésziiléket kivalasztotta, beallitotta 5%
Kivalasztotta a megmunkal6 gépet 5%
Megadta a megmunkalasi alaksajatossagokat, vagy egyértelmtien 10%
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meghatarozta a miiveletelemekhez tartozo feliileteket

Miiveletelemenként megfeleld szerszamot valasztott, sziikséges 15%
paramétereit beallitotta.
Miiveletelemenként megfeleld gyartasi paramétereket allitott be 15%

Gyartas CNC szerszamgépen vizsgareész értékelése

Szerszamgép ellendrzését elvégezte 10%
Szerszamgépet bekapcsolta, referenciapontokat felvette 10%
Szerszamokat befogta, bemérte 20%
Munkadarabot megfelelden rogzitette 10%
CNC programot betoltotte 10%
Tesztelést elvégezte, gépkezelés 20%
CNC gyartast elvégezte, gépkezelés 20%
Szakmai beszélgetés vizsgarész értékelése

Tartalmassag 25%
Szakmai nyelv 25%
Kommunikacids készség 25%
Szakmai hozzaértés, 6sszefliggések latasa 25%

A portfolié értékelése

A kotelez6 tartalmi részek évenkénti atlagolasa, valamint az évenkénti eredmények atlagolasa
alapjan. A kotelez6 részeken feliili kiegészito tartalmak az addig elért teljesitményt 10%-kal,
de maximum 100%-ig novelhetik.

Kiegészitd tevékenységek a kotelezd elemeken tili értékelés szempontjai

Kiegészitd tevékenységek mennyisége kettd, vagy azt meghalado 2%
Tartalmassag 4%
Kiilalak 2%
Kiemelkedd eredmény 2%

Az egyes vizsgarészek az alabbi aranyban szamitanak be a projektfeladat végso értéke-
l1ésébe:

Portfolio 20%
Alkatrész modellezése CAD szoftverrel 25%
Gyartasmodellezés CAM szoftverrel 25%
Gyartas CNC szerszamgépen 25%
Szakmai beszélgetés 9%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd dsszes pontszam leg-
alabb 40%-at elérte.

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges személyi feltételek:

e A kozponti interaktiv vizsga soran rendszergazda, oktatastechnikus vagy informatikus ren-
delkezésre allasa javasolt a vizsga zavartalan lebonyolitasa érdekében.

e A projektfeladat elkészitése soran a szakma oktatasahoz sziikséges végzettséggel és szakkép-
zettséggel rendelkezd szakember jelenléte sziikséges a zavartalan és biztonsagos munkavég-
z¢s lebonyolitdsa érdekében.

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges targyi feltételek:
Interaktiv feladatrész megoldasahoz:

Szamitogép,

operacios rendszer,

2D CAD szoftver,
internet kapcsolat
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8.7
8.8

8.9

Projektfeladat megoldasahoz:

Alkatrész modellezése CAD szoftverrel

Szamitogép, operacios rendszer

3D parametrikus modellezésre alkalmas CAD szoftver

Esztergalassal, vagy marassal megmunkalhato alkatrészek a vizsgazok szamanak megfeleld
mennyiségben.

Sziikséges mérdeszkozok (tolomérd, vonalzd, mérdszalag, szogméro)

Elkésziilt dokumentumok tarolasara szolgal6 tarhely

Gyartasmodellezés CAM szoftverrel

A feladat targyat képzo alkatrész, valamint sziikség esetén az eldgyartmany parametrikus
szilardtest modellje a CAM szoftver altal megnyithato fajlformatumban.

A feladat elkészitéséhez szilikséges szamitogépes hardver, illetve szoftver. (CAM, szdveg-
szerkeszt0, tablazatkezeld)

Elkésziilt dokumentumok taroldsara szolgalo tarhely

Gyartas CNC szerszamgépen

CNC program a feladat targyat képz6 alkatrészhez

CNC esztergagép, CNC marogép a sziikséges mennyiségben

Forgacsolo szerszamok, befogdkésziilékek

Mérbeszkozok (tolomérd, mikrométer)

Altalanos, egyéni és technologia specifikus védéeszkozok és felszerelések
Munkabiztonsagi, tizvédelmi és elsdsegély-nyujtasi felszerelés

A vizsgatevékenységek aloli felmentések specidlis esetei, modja, és feltételei: -

A szakmai vizsga eredményebe az dgazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

A vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes
szabalyok

Nem programozhat6 szdmologép hasznalata megengedett a kdzponti interaktiv és a projekt-
feladat vizsgarészeknél.

Az intézményi vagy gyakorlati helyen valo oktatas soran rendszeresen hasznalt papir alapt
segédlet. (miiszaki tablazatok, anyagtablazatok)
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8.10 Szakmairany megnevezése: Ipar

8.11 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

8.11.1

8.11.2

Valamennyi el6irt képzési évfolyam és az egybefiiggd szakmai gyakorlat eredményes
teljesitése.

Szakmahoz kot6do tovabbi sajatos kovetelmények: -

8.12 Kozponti interaktiv vizsga

8.12.1
8.12.2

8.12.3
8.12.4
8.12.5

A vizsgatevékenység megnevezése: Gépész technikus (Ipar) szakmai ismeret
A vizsgatevékenység leirdsa:

A kozponti interaktiv vizsgafeladat — szamitogépes kornyezetben — szdveges feladatokbol,
tesztfeladatokbol abraelemzési, valamint szamitasi feladatokbol all, és a kovetkezo tanulasi
eredmények mérésére €s értékelésére iranyul: gépi forgacsolas alapjai, anyagismeret és gyar-
tastechnologia, gyartaselokészités, mechanika, gépszerkezettan, miiszaki rajz, gépelemek, mu-
szaki mérés, automatizalas, szerelés €s karbantartas, vezérléstechnikai alapismeretek, munka-
védelem, kornyezetvédelem.

e A szoveges feladatok az alabbi tipusok lehetnek: csoportositas, mondat kiegészités, miiko-
dési abra alapjan szerkezeti részek kivalasztd megnevezése.

e Abraclemzési feladatok az alabbi tipusok lehetnek: hianyos szoveg kiegészitése, abra ré-
szeinek megnevezése, abra kiegészitése

o Tesztfeladatok az alabbi tipusok lehetnek: egyszerli valasztés, tobbszoros valasztas, négy-
féle asszociacio, igaz-hamis allitasok.

e A szamitasi feladatok els6sorban a gépelemekkel kapcsolatos egyszerii miiszaki szamita-
sok: er6, munka, teljesitmény, attétel, elemi fogazat, tlirések €s fékek nyomatéka meghata-
rozasara iranyulo, nem részeredményekre épitett szampéldakbol allnak.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal eldre megadott valaszlehe-
toségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4llo id6tartam: 120 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgén beliil: 30%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

o Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga javitasi-értékelési Utmutatdja alapjan torténik.

e Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valasz-
lehetdségek koziil kell kivéalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

o A feladatok értékelését a program végzi.

e Teljes pontszam csak a hibatlan feladatmegoldasért adhato.

Az egyes feladattipusokbol egybefiiggd feladatsor késziil, ahol a vizsgatevékenységen elér-
hetd maximalis pontszdm az alabbiak szerint oszlik meg:

e Szoveges feladatok 15%
e Tesztfeladatok 35%
e Abraelemzési feladatok 30%
e Szamitasi feladatok 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd dsszes pontszam leg-
alabb 40%-at elérte.
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8.13 Projektfeladat
8.13.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Gépész technikus (Ipar) projektfeladat
8.13.2 A vizsgatevékenység leirdsa:

l. rész: Ipari kornyezetben hasznalatos gép, gépegység vagy berendezés idoszakos feliil-
vizsgalata és karbantartasa

A vizsgafeladat az alabbi tanulasi eredmények mérésére €és a szakmai cselekvoképesség érté-
kelésére iranyul: gépi forgacsolas alapjai, anyagismeret €s gyartastechnoldgia, gyartaseloké-
szités, mechanika, gépszerkezettan, miiszaki rajz, gépelemek, miiszaki mérés, szerelés és kar-
bantartds, munkavédelem, koérnyezetvédelem.

A gyakorlati vizsga ezen részében a vizsgazo egy Osszetett feladatot old meg egy ipari kor-
nyezetben haszndlatos gép, gépegység vagy berendezés iddszakos feliilvizsgalataval és kar-
bantartasaval kapcsolatban.

A vizsgafeladatnak az alabbi részfeladatokat tartalmaznia kell:

o A gép, gépegység vagy berendezés mitkodésének ellendrzése.

o A gép, gépegység vagy berendezés szétszerelése, karbantartdsanak elvégzése ¢s miiszaki
hibéinak elharitéasa.

e A hibés alkatrészrdl felvételezési vazlat készitése

A hibés alkatrész (gépelem) helyett a pot- vagy cserealkatrész elkészitése az arra alkalmas

forgéacsolasi vagy forgacs nélkiili alakitasi technologiakkal.

Az elkészitett alkatrész (gépelem) beépitése.

A gép, gépegység vagy berendezés Gsszeszerelése.

A kenési terv szerint a hajtoémiivek olajcseréjének, illetve a sziikséges zsirozasok elvégzése.

Probatizem utdn a miikddés paramétereinek vizsgalata, a sziikséges korrekciok elvégzése,

a folyamat dokumentalésa.

Szamitdgépen rogzitett gépatadasi jegyzokonyv készitése.

e A munka elvégzésének menetérdl szamitdgépen rogzitett szerelési- és gyartasi miveletterv
készitése.

A feladatok megoldasdhoz, a dokumentalashoz sziikséges az adatok szamitogéppel torténd
feldolgozasa, és az informécid hasznositasa.

A gépatadasi jegyzOkonyvnek tartalmaznia kell a sziikséges abrakat, adatrogzit6 tablazatokat
és értékeléseket. A jegyzOkonyvi minta a vizsgazo szamara kitoltésre kész allapotban eldre
nyomtathato, és a feladatlap részét képezi.

Il. rész: Gépek vezérlése

A vizsgafeladat az alabbi tanulasi eredmények mérésére €s a szakmai cselekvoképesség érté-
kelésére iranyul: miiszaki rajz, gépelemek, miiszaki mérés, automatizalas, szerelés és karban-
tartas, vezérléstechnikai alapismeretek, munkavédelem, kdrnyezetvédelem.

A gyakorlati vizsga ezen részében a vizsgazo egy vezérlési feladatot hajt végre, melynek so-

ran:

e kapcsolasi rajzot készit hagyomanyos pneumatika, elektropneumatika vagy PLC technika
felhasznalasaval, majd
e amegtervezett kapcsolast osszedllitja és mitkodteti.

A gyakorlati vizsgafeladatok elvégzése sordn a vizsgazonak be kell tartania a munkavédelmi
szabalyokat €s hasznalnia kell a sziikséges egyéni ¢és kollektiv véddeszkozoket.

11, rész: Rajzkészitési feladatok

A rajzkészitési feladatokat 2D CAD szoftverrel kell elkésziteni és a miiszaki rajz, valamint a
gépelemek témakorokre korlatozodnak.
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8.13.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 6sszesen 450 perc.
I. rész: 240 perc
IL. rész: 90 perc
III. rész: 120 perc

8.13.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 70%
L. rész: 50%
IL. rész: 20%
III. rész 30 %

8.13.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés értékelési utmutatd alapjan torténik, amely a vizsgdzo tanuldsi eredményét, igy
tobbek kozott manualis munkajat, szakszertiségét, munkavégzési biztonsagat, az elkésziilt do-
kumentumok mindségét €s szakmai tartalmat, illetve az eredmény pontossagat mindsiti.

I. rész

A munka targyanak tanulmanyozasa ¢€s értelmezése 5%
A mukddoképesség ellendrzése 5%
Szétszerelés, karbantartas elvégzése, miiszaki hibdk elharitasa 5%
Hibas alkatrészrdl felvételezési vazlat készitése 10%
Pot- vagy cserealkatrész elkészitése 15%
Elkészitett alkatrész beépitése 5%
Osszeszerelés 5%
Olajcsere, zsirozasok elvégzése 5%
Probatizem, miikodés paraméterek vizsgalata, korrekciok elvégzése 10%
Gépatadasi jegyzokonyv készitése 15%
Szamitogépen rogzitett szerelési- €s gyartasi miiveletterv készitése 20%
IL. rész

A munka targyanak tanulméanyozasa és értelmezése 5%
Kapcsolasi rajz készitése 40%
A megtervezett kapcsolas 0sszeallitasa, miikddtetése 955%
III. rész

Rajzhelyesség 70%
Meéretezés 30%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzo a megszerezhetd Gsszes pontszdm leg-
alabb 40%-4t elérte.

8.14 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges személyi feltételek:
e A koOzponti interaktiv vizsga soran rendszergazda, oktatastechnikus vagy informatikus ren-
delkezésre allasa javasolt a vizsga zavartalan lebonyolitasa érdekében.
e A projektfeladat elkészitése soran a szakma oktatasahoz sziikséges végzettséggel és képzett-
séggel rendelkezd szakember jelenléte sziikséges a zavartalan és biztonsagos munkaveégzés
lebonyolitasa érdekében.

8.15 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:
e Szamitogép.
CAD szoftver.
Kézi forgécsolas szerszdmai, eszkozei.
G¢épi forgacsolas szerszam gépei, szerszamai, késziilékei.
Szerelés eszkozei, késziilékei.
Szerel célszerszamok.
Iranyitas- és vezérléstechnikai eszk6zok, egységek, szerelésiikhoz, miikodtetésiikhoz sziik-
séges eszk0zok, segédeszkozok, anyagok, szerszamok.
o M¢éro- és ellendrz6 eszkozok.
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e Altalanos, egyéni és technologia specifikus védéeszkozok és felszerelések.
e Munkabiztonsagi, tlizvédelmi és elsésegélynytjtasi felszerelés.

8.16 A vizsgatevékenységek aldli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -
8.17 A szakmai vizsga eredményebe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

8.18 A vizsgan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozé részletes
szabalyok:
Nem programozhat6 szamologép, valamint papir alapt vagy elektronikus miiszaki tablazatok,
tliréstablazatok, szabvanyok hasznalata megengedett a kdzponti interaktiv és a projektfeladat
vizsgarészeknél.

37



8.19 Szakmairany megnevezése: Vegyipar

8.20 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

8.20.1

8.20.2

8.20.3

A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfolio elkészitése, valamint a vizsgakdzpontnak
torténd leadasa a szakmai vizsga megkezdése el6tt legalabb 10 nappal. A vizsgakdzpont a
portfolio leadasara korabbi idépontot is meghatarozhat.

Valamennyi eldirt képzési évfolyam ¢és az egybefiiggd szakmai gyakorlat eredményes
teljesitése.

Szakmahoz kot6do tovabbi sajatos kovetelmények: -

8.21 Kozponti interaktiv vizsga

8.21.1
8.21.2

8.21.3
8.21.4
8.21.5

A vizsgatevékenység megnevezése: Gépész technikus (Vegyipar) szakmai ismeret
A vizsgatevékenység leirasa

A kozponti interaktiv vizsgafeladat szoveges- €s tesztfeladatokbol, szamitasi feladatokbol all,
szamitdgépes kornyezetben €s a kovetkezd témakorok tanulasi eredményeinek mérésére és ér-
tékelésére iranyul: gépészeti ismeretek, anyagismeret, miiszaki dbrazolas és dbraelemzés, ké-
miai és technoldgiai ismeretek, vegyipari muveletekkel, késziilékeikkel és szabalyozéasukkal
kapcsolatos ismeretek, munka- és kornyezetvédelmi ismeretek.

Szoveges feladatok lehetnek: csoportositas, fogalom meghatarozas, szerkezeti vagy folyamat-
abra alapjan a gépszerkezetek, illetve az dbraelemek megnevezése, hidnyos mondatok kiegé-
szitése szokészlet kinalatbol.

A tesztfeladatok lehetnek: egyszerii valasztés, tobbszoros valasztas, hozzarendelés (8sszeren-
delés), igaz-hamis allitasok.

A szamitési feladatok valamilyen jellemz6 vegyipari miivelet vagy technologia anyag- és ho-
mérlegének, késziilék f6 méreteinek, illetve az alapvetd fizikai paraméterek: nyomads, hémér-
séklet, munka, teljesitmény meghatirozasara iranyuld, nem részeredményekre épitett szampél-
dakbol allnak.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszlehe-
tdségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4llo id6tartam: 120 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 30%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

o Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga javitasi-értékelési Utmutatdja alapjan torténik.

e Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszle-
hetéségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A feladatok értékelését a program végzi.

Teljes pontszam csak a hibatlan feladatmegoldasért adhato.

A javitas soran részpontszdm adhato.

Az egyes feladattipusokbdl egybefiiggd feladatsor késziil, ahol a vizsgatevékenységen el-
érhetd maximalis pontszam az aldbbiak szerint oszlik meg:

— Szoveges feladatok 30%
— Tesztfeladatok 40%
— Szamitasi feladatok 30%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzo a megszerezhetd Gsszes pontszdm leg-
alabb 40%-at elérte.
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8.22 Projektfeladat
8.22.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Gépész technikus (Vegyipar) projektfeladat
8.22.2 A vizsgatevékenység leirdsa:

l. vizsgarész:

Szakmai portf6lid bemutatdsa a képzési id6 utolso két évében (kétéves képzes esetén az utolsd
tanévben) végzett gyakorlati tevékenységek 0sszefoglalasaval.

Tartalma:

vegyipari berendezések miikodtetését, szerelését €s vizsgalatat tartalmazo gyakorlatokrol ké-
sziilt jegyz6konyvek, mérési adatok, szamitasok és értékelések bemutatésa, kiilonosen az alabbi
témakorokbol:

- tartalyok, duplikatorok ellendrzése, vizsgélata, nyomasprobdja, biztonsagi szelep beallitasa;

- szivattyu €s kompresszor miikodtetése, szallitasi, nyomas ¢€s teljesitmény adatok mérése €s
szamitasa;

- hdcseréld berendezések - duplikator, csékdteges vagy lemezes hdcseréld - mitkddtetése, a
héatadasi folyamat vizsgalata, nyomas, mennyiség €¢s homérséklet adatok mérése és szami-
tasa;

- a gyakorlohely termelési profiljara jellemz6 vegyipari miivelet vagy technoldgia végrehaj-
tasa, a késziilékek mikodtetésérol és ellendrzésérdl sz616 dokumentacio.

Formé4ja:

Szamitdgépes programmal készitett, 6sszeflizott dokumentacio €s maximum 20 diabdl 4ll6 pre-
zentacid beadasa, illetve feltoltése a vizsgakozpont altal megadott formaban és moddon.
A beadott prezentaciot a vizsgazo a vizsgabizottsagnak szobeli kiegészitéssel eldadja, és vala-
szol a relevans kérdésekre.

1. vizsgarész:

Meérési, folyamatiranyitasi €s késziilékszerelési feladatok. A feladatsor kiilonb6z6 feladatokat
tartalmaz egy feladatko6zI6 lapon, a vizsgazo a feladatot véletlenszertien valasztja ki. A felada-
tok az ipari folyamatok ellendrzésével, mérésekkel és a vegyipari berendezések kezelésével és
javitasaval kapcsolatos tanulasi eredményeket mérik. Minden feladat a gyakorlathoz kapcso-
16d6 elméleti problémat is tartalmaz, amelyrdl a gyakorlati feladatot kovetden a vizsgdzo a
vizsgabizottsag tagjai eldtt kifejti a miiszaki allaspontjat, véleményét. Ez alkalmat ad a vizsgazo
kommunikécios készségének ¢€s logikus gondolkodasanak mérésére is. A gyakorlati feladat el-
végzese soran a vizsgazonak be kell tartania a munkavédelmi szabalyokat és haszndlnia kell az
egyéni ¢s kollektiv véddeszkozoket. A feladatok megoldasdhoz sziikséges a mérések digitalis
szabalyozasa, az adatok szamitogéppel torténd feldolgozasa, és az informaciod hasznositdsa a
mérési eredmények megadasahoz.

Tartalma:

vegyipari késziilék-kezelési €s szerelési, valamint folyamatiranyitasi feladatok a vizsga céljaira
elokészitett berendezésen, késziilékcsoporton. Pl.:

- tartaly vagy keverds duplikator szerelvényezése, miikodésének ellendrzése, feltdltése és le-
uritése;

- cso6halozat 0sszeallitasa szerelési terv alapjan, tomitések kivalasztasa, beszerelése, nyomas-
mérd miiszer csatlakoztatdsa, tomorségi, tomorzarasi proba elvégzése;

- centrifugdl szivattyll vagy csavarszivattyu szét- és 0sszeszerelése, tomitéscsere, szerelvé-
nyek csatlakoztatasa;

- mérési és folyamatirdnyitasi feladat - nyomas, hdmérséklet, anyagaramlas beallitasa tarta-
lyok, vegyipari késziilekek kozott. Vegyipari késziilékek hiitése €s fiitése, a hiité- vagy fii-
tokozeg kezelése, munkavédelmi feladatai;
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8.22.3

8.22.4

8.22.5

- vegyipari tipus-berendezés (szlird, centrifuga, beparlo, desztillalo, szarité stb.) iizembe he-
lyezése, miikddésének ellendrzése, az lizemeltetési paraméterek beallitasa, az lizemmenet
dokumentélasa, majd a berendezés leallitasa;

- folyamatiranyitasi rendszerrel miikodo vegyipari berendezés, vagy OTS szimulaciés prog-
ramkésziilék lizembe helyezése a vezérlOpanelen keresztiil. Az izemmenet ellenérzése,
napldzésa, a lehetséges hibajelzések elemzése.

Formgja:
A vizsgdzo az elkészilt feladatrdl szamitogépes jegyzokonyvi dokumentumot készit a sziiksé-
ges abrakkal, adatrogzitd tablazatokkal és értékelésekkel. A jegyzokonyvi minta a vizsgazo
szamara kitoltésre kész allapotban elére nyomtathato, és a huzott feladatlap részét képezi. A
feladat megoldésa soran a vizsgdzo a papiralapu dokumentéciora jegyzeteket készithet, mérési
adatokat rogzithet, de a vizsga jegyzokonyv végleges formaja elektronikus.
A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4llo id6tartam: 280 perc

I.  vizsgarész: 40 perc (ebbdl a felkésziilés, elokészités 15 perc)

Il.  vizsgarész: 240 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 70%

A vizsgatevékenységen belill az 1. vizsgarész aranya: 30%
A vizsgatevékenységen beliil a II. vizsgarész aranya: 70%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

. vizsgarész:
Az Osszeallitas tartalma, a bemutatott gyakorlatok, mérések nehézsége 10%
A bemutatott gyakorlatok, mérések szakszerlisége és pontossaga 25%
Az Osszeallitas formai megjelenése, mindsége, igényes kivitele 25%
A vizsgéazo eldadasmaddja, a megfogalmazas szakszerlisége 20%
A vizsgazo valaszainak helyessége a feltett relevans kérdésekre 20%
Il.  vizsgarész:
A feladat tanulményozésa és értelmezése 9%
A feladatban szerepld berendezés azonositasa 5%
A berendezés szerelvényeinek és miiszereinek azonositasa 10%
A feladat végrehajtasahoz sziikséges eszk6zok kivalasztasa 10%
A szerelési vagy kezelési feladat szakszertisége 20%
A feladathoz tartozé ipari mérések pontossaga 15%
A mérési eredmények értelmezése, feldolgozasa, szamitasa 10%
A gyakorlatrol készitett jegyzOkonyv tartalma, értékelése 10%
A munkavédelmi eszk6zok kivalasztisa €s hasznalata 10%
A munka-, tiiz- és balesetvédelmi szabalyok betartasa 5%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd Osszes pontszamok
legalabb 40%-at elérte vizsgarészenként.

8.23 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges személyi feltételek:

A kozponti interaktiv vizsgadhoz, valamint a projektfeladat portf6lié részének bemutatasahoz
rendszergazda, oktatastechnikus vagy informatikus rendelkezésre allasa javasolt.

A projektfeladat gyakorlati vizsgarészének lebonyolitasahoz a vizsga berendezések kezelés-
¢ben, miikodtetésében vald gyakorlattal rendelkezé szakember jelenléte sziikséges a zavar-
talan és biztonsagos munkavégzés lebonyolitasa érdekében
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8.24 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges targyi feltételek:
e Szamitogép az interaktiv vizsgafeladat, valamint szamitogép és projektor a projektfeladat
elsd részéhez.
e A vizsga helyszinén olyan vegyipari berendezések, amelyeken, vagy kijeldlt részeiken az
lizemeltetési, szerelési és javitasi feladatok elvégezhetdk. Jellemzden:

Szerelhet6 és szerelvényezhetd keverds késziilék - autoklav fiitési, hiitési lehetdséggel,
ellendrzo ¢€s iranyitdé muiszerekkel

Csohalozat 0sszeallitasara alkalmas szereld berendezés szerelvényekkel, miiszerekkel
¢s szerelési segédanyagokkal

Szivattyl vizsgalo, méro- €s szerelOhely

Hocseréld vizsgald, méro- és szerelohely

Szlirési vagy centrifugalasi feladat elvégzésére alkalmas berendezés vizsgald, méro- €s
szerel6hely

Desztillalasi vagy beparlasi és szaritasi feladat elvégzésére alkalmas berendezés vizs-
gald, méro- €s szereldhely

Vegyipari miiveleti tipusberendezések hianyadban komplex iizemeltetdi feladatot szimu-
1al6 OTS rendszer programokkal és folyamatiranyitasi rendszerrel

8.25 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, mddja, és feltételei: -

8.26 A szakmai vizsga eredményebe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

8.27 A vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozé részletes
szabalyok

A vizsgazo iro- és rajzeszkozoket, szoveges adat tarolasara és megjelenitésére nem alkalmas
kézi szamologépet hasznalhat.

A szamitasok elvégzéséhez nem programozhat6 szamologép a kdzponti interaktiv vizsgarész-
ben is hasznalhato.

9 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidoszakokra vo-

natkozo sajatos feltételek: -

Jelen képzési és kimeneti kovetelmény alkalmazasa a szakképzésrdl szolo 2019. évi LXXX. torvény 11.§ (4)
bekezdése alapjan a jovahagyas napjat kovetd naptol kotelezo.

Csak Janos

kulturaért és innovacidért felelés miniszter nevében és megbizasabol

digitalisan alairta: Poloskei Gaborné
helyettes allamtitkar
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